L.§ F. PETERS GmbH //
Feuerfeste Erzeugnisse

UNGEFORMTE PRODUKTE FUR

STAHL
NE-MTALL
KERAMIK
GIESSEREIEN
ZEMENT

KRAFTWERKE

OFENBAU



S = =
S| 382 £
g 2 o gEg| 828 s
s 2 3 | 2ES| 88° <8
s 8 E SSEX| Evx S 8
S <z £=3| 852 £55
o = 5} = .© = 3 a2 o QL
5 8 g 22c| SEE <45 5
2 £ 2 cSE| == 250 « T 2 o
E 5 5 STE| S g S 55 3 = 2
s 2 c IS c S 3 o S £ e 266
S 0o < £Eo 5| Z38E 338 Eos | o8 =ig i
MARKE © S RS Sg¢e 283|285 SEE
555 T8 558 75E| 252 £5%
BRAND 2oa| ZEE =232 ST 2| 588 233
D D C o o T O @ 9] O = o O D D
TYPE Sxm L - Y O ;;m X OO [ ala)
nach
AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’nogﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
°C
_ KORUND (ultra-Low-Cement - Feuerbetone)
. 110 15 . . . .
SiO2 0,2 thixotrope Vibrationsmasse auf Tabulartonerdebasis
PYROCAST 99/185 T 2= Ca0O <0,5 LAY Azl 1288 13000 S0 = e fur hochbeanspruchte Ofenpartien
110 55 . . . .
PYROCAST 95/178 S 97 Caglll . 3.05 1780 1000 05 50-6,0 g:gfcf);rope GielBmasse auf Basis tonerdereicher Roh-
’ 1500 90
110 30 . . . .
PYROCAST 95/175 SF 95 MgO 2,5 3.05 1000 40 50-6.0 selbstflieRende GieBmasse auf Basis tonerdereicher
CaO 0,8 1 1 0-6 Rohstoffe
1750 500 50
03 110 50
PYROCAST 90/175 VK 92 Cao 05 3,00 1000 90 45-55
' 1550 150 hydr. abb. Vibrationsmasse auf Korundbasis
PYROCAST 85/165 CU 85 CaO 1,0| 3,00 110 ;’g 55-6,5
1650 —— -
0,5 1500 45 hydr. abb. Vibrationsmasse auf Basis Tabulartoner-
PYROCAST 83/165 TU 83 CaO 06 3,00 20 50-55 de/Andalusit

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.



S = b=
S| 582 £
g 2 o e8| 222 ©
£ 2 5 | 2ES| 88° =8
= S IS S 87 St o = 8
< <CE = =2 é 8% @ - ? L
o = 5 L= Ne s T og
S 8 9w =c5| o€ & 553 S
2 £ 2= S8 | 257 Z 2 £ 2 5 2 =
g s g SS E >0 9 8.5; S g © = Scc
2 5 £ E=c| 522 L5 B E. o = 299
s © =8%| 288 S2 e £237°| 258 258
MARKE c=c| $9¢ 2 G g T -S| 5235 I=E=g=
&35 ;Q'Q' Soc B S8 o| €EEc G O O
BRAND 5g 3| ZEE =53 S8%|58¢8 233
TYPE Sexom| <FF NAS: S22 | X006 Nala)
nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
*©
_ KORUND (uitra-Low-Cement — Feuerbetone mit Chromoxidzusatz)
PYROCAST 89/175 CR 10 go |SrO395) 345 G | o |sc-ss| o-c . o
CaO<1,0 ' 1750 1500 175 ’ ’ selbstflieBende, chromoxidhaltige Feuerbetone zum
Cr0s 4 VergieRen
PYROCAST 85/175 CR 04 88 Cai) 3 07| 320 110 50 [48-52| 0-7

_ KORUND (uitra-Low-Cement — Feuerbetone mit Siliziumkarbidzusatz)

7 0,5 105 50
PYROCAST 71/180 SICC 20 . SiC 20 2,90 1800 815 60 5,0 0-6
Si02 501 ca0 05 1500 90
08 : Thixotrope Feuerbeton (ULC) auf Korundbasis mit
72 ) Zusatz von SiC und Kohlenstoff, ausgelegt fir den
PYROCAST 72/175 SICC 17 SiO2 7,0 (S:'aco 01; e 105 44 Kontakt mit flissigen Metallen und deren Schlacken;
: 1750 815 50 5,5 0-10 |GielRen und Vibrieren
72 g 1500 90
PYROCAST 72/175 SICC 16 Si SiC 16 2,75
102 80 cao 0,6

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE Sexom| <FF ¥ O S22 | X006 i falal
nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 g/cm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N KORUND  (Low-Cement-Feuerbetone)
01 800 70
PYROCAST 97/187 HT > 96 CaO, 28 2,90 1870 1200 40 6,3-75| 0-6 |GieRmasse auf Basis Tabulartonerde
' 1600 45
PYROCAST 98/180 LC 98 |ca0 15| 320 110 6s 0-3 . .
’ ’ 1600 250 50_55 SelbstflieRende, schnellabbindende Feuerbetone auf
- 110 95 ! ! Basis Tabulartonerde, Giel3en ohne Vibration
PYROCAST 97/180 LC 97 CaoO 15 3,20 1800 1100 215 0-6
0.1 110 90
PYROCAST 97/180 GT 97 CaO, 28 2,80 1000 90 50-6,0 0-6 |hydr. abb. Vibrationsmasse auf Basis Tabulartonerde
’ 1500 120
- 1o 2 Selbstflielende GieBmasse auf Basis tonerdereicher
PYROCAST 96/175 SF 97 2,80 1000 40 75-80| 0-3
CaO 25 Rohstoffe
1550 120
1750
- 1y 0 thixotrope GieBmasse auf Basis tonerdereicher Roh-
PYROCAST 97/175 T 97 3,05 1000 125 45-5,0 0-6 P
CaO 2,0 stoffe
1600 245
0,1 110 116
PYROCAST 95/170 MG 03 95 MgO 3,4 3,04 1700 1000 150 38-4,0| 0-6 |LC-Feuerbeton auf Basis Sintertonerde / Spinell
CaO 14 1500 220
110 56
0,1 1000 29 LC-Feuerbeton auf Basis Sintertonerde mit erhdhter
PYROCAST 97/170 PERM i CaO 2.1 AL > e 1300 57 =G | U= Gasdurchlassigkeit fur Beliftungssteine
1600 101

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhéngigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE Sexom| <FF ¥ O S22 | X006 i falal
nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
*©
_ KORUND (Low-Cement — Feuerbetone mit Chromoxidzusatz)
PYROCAST 90/175 CR 10 gg | Cre0s 10 1750 | 10 45 155 60
CaO <1,5 1550 60 . . _
Cra0s 5.0 3,20 110 60 0-6 | chromoxidhaltige Feuerbetone zum Vibrieren
PYROCAST 90/170 CR 05 93 CaO 15 1700 1500 85 50-55

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N KORUND (pichte Feuerbetone)
PYROCAST 96/180 égg ig dichter Feuerbeton auf Basis hochtonerdehaltiger
01 1300 50 Rohstoffe
96 ' 2,75 10-13 0-3
R0 &0 — pe dichter Feuerbeton auf Basis hochtonerdehaltiger
PYROCAST 96/180 QH 1851050 gg Rohstoffe mit Zusatz von Keramikfasern
1800
110 75 .
<0,10 hochtonerdehaltiger Feuerbeton auf Tabulartonerde-
PYROCAST 95/180 TAB 2 CaO 4,0 AR 1831050 38 ol 0-6 | pasis mit guter Schlacken- und Alkalibestandigkeit
01 105 63 0-3 hochtonerdehaltiger Feuerbeton auf Basis Tabular-
PYROCAST 95/180 HC 95 Cao’ 40 2,60 815 60 9-10 0-6 tonerde mit guter Kaltdruckfestigkeit und Abriebfes-
' 1200 60 tigkeit entsprechend den Vorgaben der Petrochemie

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.



S = =
oo 58=2 £
8 2 o gEg| 82 ¢ s
£ 2 =z | 2E§| 2§° -
s £ E | 25| 857 58
) < S o — 3 N o &8 S =
= = D .© .= S == ¥ s €
s 8 g 55| SEE S>3 g - ®
E E =2 SES| 850 B2 £ E 3 = =
@ jo c BEE QSS € Ew 'gg q_):q-') 3668
s 0 < £o65| 388 <33 2g8s| 288 22
MARKE S2c| 253 S5% EcC| 2328 T88
£§33| 222 =g 8838|2cz =
BRAND 83| EEE =53 SS3|588 223
TYPE Sem| <RFF ¥ O 22 (X000 i falal
nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 g/cm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N KORUND  (Dichte Feuerbetone)
01 110 95 Dichter Feuerbeton auf Basis tonerdereicher Roh-
PYROCAST 95/178 AK 95 CaO, 43 2,90 1780 1000 70 6,5-7,5 0-6 | stoffe; Vibration
' 1550 61 ,
- e e hochwertige Gielimasse auf Basis tonerdereicher
PYROCAST 97/175 FBT 95 CaO 45 2,70 1288 igg 8,2-9,2 0-6 Rohstoffe
- 1y =0 hochfester, dichter Feuerbeton auf Basis tonerderei-
PYROCAST 95/175 CH 95 |cao 45| 275 | 1750 iggg gg 70-901 0-6 | er Rohstoffe
PYROCAST 94/175 05 - 280 1101000 28 75_-90 0-3 dichter Feuerbeton auf Basis tonerdereicher Roh-
CaO 5,0 ! ! ! stoffe
1500 55
PYROCAST 93/174 TAL 93 <0,6 270 1740 égg gg 9-10 o_g |hochfester GieR-und Stampfbeton auf Edelkorund-
CaO 4,0 ' basis
1500 40
110 165
PYROCAST 96/170 T 96 0,1 2,87 1400 125 6,0-6,4| 0-6 |hochfester Feuerbeton auf Basis Sintertonerde
1700 1600 115
110 120
PYROCAST 95/170 FB 95 0,1 3,20 1100 120 0 - 10 | hochfester Feuerbeton auf Basis Edelkorund
1500 140

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhéngigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
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Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N KORUND  (Dichte Feuerbetone)
PYROCAST 73/160 71 13 216 éig 12 13- 15 Universell einsetzbarer Feuerbeton auf Korundbasis
' ' 1100 16 fur Kalt- u. HeiBreparatur von FF-Auskleidungen
1600
110 50 . .
0,8 chem.-keramisch abb. Feuerbeton auf Basis hoch-
PYROCAST 65/160 QH 66 CaO 3,7 2,40 1851050 gg 10-11 0-6 tonerdehaltiger Rohstoffe mit Schmelzkorundzusatz
<1,0 et £ Feuerbeton auf Basis Schamotte/Korund mit guter
PYROCAST 60/155 59 Cao 3 00 2,25 1550 1250 40 8-10 TWB
' 1500 70
_ KORUND (Plastischer Feuerbeton)
105 5,8 plastische Giellmasse auf Schmelzkorundbasis, die
PYROPLAST 63/170 PL 63 0,9 2,19 1700 815 115 11-15 0-6 |die Einfachheit des GieRBens mit guter Formbarkeit
1100 25,0 verbindet

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE — 1= @

nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

_ KORUND (Dichte Feuerbetone mit Zirkonoxidzusatz)

110 26 Vergussmasse auf Basis Korund/Zirkon fir die Zu-
PYROCAST 55/174 ZR 25 55 ZrO2 25 2,80 1740 1500 38 0-6 |stellung von StahlgieRBpfannen, Vakuumrisseln,
Elektroofendeckeln (Herzstiick) und Tundishs

_ KORUND (Dichte Feuerbetone mit Chromoxidzusatz)

0.05 110 90 Hochwertiger Feuerbeton auf Basis Edelkorund mit

PYROCAST 90/171 CR 05 90 ! 3,20 1710 1100 90 0-6 |Zusatz von Chromoxid mit guter Schlackenbestan-
Cr203 5,0 O
1500 100 digkeit

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’rf’gﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
°©C
I KORUND  (spritzbetone)
0,1 Nach hochwertige, zementfreie Spritzmasse auf Basis Ta-
PYROGUN 96/180 TNC 96 cao 0.1 1800 Bedarf 0-6 bulartonerde
0.1 110 32
PYROGUN 96/178 C 96 CaO’ 57 3,35 1780 1200 29 Dichter Spritzbeton auf Korundbasis
' 1600 35
0.2 110 50 nach U=
PYROGUN 95/182 T 95 CaO, 43 3,18 1820 1200 50 Bedarf Dichter Spritzbeton auf Tabulartonerdebasis
' 1600 60
PYROGUN 96/165 TG3 96 CaO 24 2,60 1650 1151000 gg 0-3 | Hochwertige Spritzmasse auf Tabulartonerdebasis

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
3 o Vorbe- 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
_ KORUND (spritzbetone mit Magnesiumoxidzusatz)
PYROGUN 90/175 MG 05 9 M O- 50 270 1750 1101000 gg 12 0-3 Trockene Kaltreparaturmasse auf Basis tonerderei-
cgo 4’5 ' 1500 60 cher Rohstoffe zum Spritzen und Anwerfen

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 g/cm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N  KORUND  (stampfmassen - kramelig)
1300 48 0-1 |Phosphatisch geb. halbplastische Stampfmasse auf
PYRORAM 90/180 K-F E U s Al 1400 70 0—3 | Edelkorundbasis mit hoher Abriebfestigkeit
1300 80 chem.-keram. abb. halbplastische Stampfmasse mit
PYRORAM 90/175 SP e o £z L0 1400 120 D=6 ausgez. Schlackenbestandigkeit und Abriebfestigkeit
110 25 . . .
PYRORAM 90/170 HD 93 03 318 > 1700 1000 70 0-6 ?{serarbeltunsfertlge Rammasse auf Sintertonerdebas-
1400 125
110 15 verarbeitungsfertige, feuchte Rammmasse auf Ko-
PYRORAM 95/165 95 0,2 3,20 1400 60 0-3 .
1650 110 15 f :
PYRORAM 94/165 C 94 0.2 3.20 1000 100 0-3 verngel_tungsfertlge, feuchte Rammmasse auf Ko-
1600 100 rundbasis
1300 40 chem.-keram. abb. Stampfmasse auf Hochtonerde-
PYRORAM 65/160 CH 65 0,9 2,69 1600 0-6 | basis fir Ofenbereiche mit hohen Belastungen be-
1500 50 - }
zuglich Abplatzungen, Abrieb und Temperatur
s Ly verarbeitungsfertige Rammmasse auf Basis Ko-
PYRORAM 60/160 DS 62 0,7 2,65 1600 1000 49 0-6 d/Sch
1400 71 rund/Schamotte

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhéngigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
_ KORUND (Stampfmassen — kriimelig — mit Siliziumkarbidzusatz)
Si0, 12 Stampfmasse auf Basis tonerdereicher Rohstoffe mit
; 1300 48 SiC- und Kohlenstoffzusatz mit guter Widerstandfa-
PYRORAM 65/175 SIC 18 &2 S'g; e i LEn 1400 56 U= higkeit gegen Eisen und Schlacken fiir den Einsatz in
Kupoléfen
1,3 250 7
PYRORAM 78/165 SIC 09 78 SiO2 2,2| 2,55 1650 1200 4 0-10 | Trockenstampfmasse auf Basis Korund/SIC
SiC 8,7 1500 7

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
I KORUND  (stampfmassen - vorgebatzt)
1300 45 Plastische, vorgebatzte Stampfmasse auf Edelko-
PYROPLAST 90/180 K e e e 1500 44 rundbasis fur hochbelastende Bedingungen
1800 110 15
PYROPLAST 84/180 84 0,6 2,90 1000 35
1400 40 0-6 Plastische, vorgebatzte Stampfmasse auf Korundba-
110 15 sis
PYROPLAST 90/175 GS 90 0,4 2,80 1000 45
1750 1500 60
1300 45 Vorgebatzte plastische Stampfmasse auf Schmelz-
PYROPLAST 86/175 86 0,9 2,85 1500 50 korundbasis

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE Sxo| <FF Yoo S2a|XO0O0 Fifala)
nach
Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
“C
N  KORUND  (Fertigmortel - Kitt)
PYROPOL 92/175 92 0,2 2,20 - 0-0,2
PYROPOL 90/175 KF 92 0,5 2,75 1750 - 0-0,3
PYROPOL 85/175 CH 86 0,5 2,00 - 0-0,2
PYROPOL 96/170 KF 90 2,40 1700 0-0,2
PYROPOL 80/165 MFE 79 20 1650 ) 0-05 gebrauchsfertiger Mortel auf Basis tonerdereicher
Rohstoffe
SiO2 3,0
PYROPOL 85/170 CR 85 CraOs 4.5 1700 - 0-0,2
N  KORUND  (schiichte - Coating)
i . Feinkornige Schlichte (Coating) mit Antibenetzungs-
PYROCOAT 90/140 TC AL 91 CaO 5,0 2,50 1400 Fein mittel gegen Aluminium - Schmieren

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE Seao| <FF NAS: S22 |XO0O0 Nala)
nach
Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 g/cm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N KORUND  (Trockenmértel)
0,5
PYROMIX 90/175 K e Ca0 29 fl L 2=y | 04 hochtonerdehaltiger Mortel auf Korundbasis zur
0,5 Vermauerung von Hochtonerdesteinen
PYROMIX 85/170 MK 85 cao 0.1 1,90 1700 25-30 0-1
hochtonerdehaltiger Mortel auf Basis Korund/Mullit
PYROMIX 75/170 GKM [ %y a0 Lol lo—d8 || 00 zur Vermauerung von Hochtonerdesteinen
keram. abb. Trockenmértel auf Basis tonerdereicher
1400 — nach Rohstoffe zum Vermérteln von Mullit- und Korund-
PYROMIX 65/170 M 68 1700 Bedarf 0-0,5 |steinen.
Durch Zugabe von Binderflissigkeiten kann die Fes-
tigkeit verbessert werden.
PYROMIX 80/165 M 79 <20 2,60 1650 30-38 | 0-0,5 |Trockenmortel auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
1300 - nach keramisch abb. Trockenmértel zum Verlegen von Ko-
PYROMIX 65/160 K e ] 1600 Bedarf | © ™9 | rund- und Korund-Mullit-Steinen

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
*©
N  BAUKXIT (NC - Feuerbetone)
<13 110 20
PYROCAST 80/160 NC 82 Cao ’0 0 2,88 1600 1000 175 48-54 0-6 No-Cement-Feuerbeton auf Bauxitbasis; Vibrieren
' 1500 200
N  BAUXIT (uLC - Feuerbetone)
110 85
PYROCAST 83/170 ULC 83 1,0 2,85 1700 1500 140 55 0-6 |ULC-Feuerbeton auf Bauxitbasis, Vibrieren
1600 150
0.8 110 80
PYROCAST 85/165 GSV 85 CaO, 13 2,80 1000 140 5-6 0-6 | hydr. abb. Vibrationsmasse auf Bauxitbasis
' 1650 1500 140
110 65
PYROCAST 83/165 ULC 83 11 2,85 1000 180 5,2-5,8| 0-10 |ULC-Feuerbeton auf Bauxitbasis, Vibrieren
1600 180
PYROCAST 82/160 PF 82 <15 280 1600 1101000 11050 52_62 0-6 Thixotrope Gielmasse auf Hochtonerdebasis fiir
CaO 1,0 ! 1500 120 ' ' Pfannenzustellungen, Lochsteine, Fertigbauteile
110 110
PYROCAST 80/155 ULC 81 1,3 2,88 1550 1000 >200 |4,2-4,8| 0-10 |ULC-Feuerbeton auf Bauxitbasis, Vibrieren
1350 >200

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE Sexom| <FF NAS: S22 | X006 Nala)
nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 g/cm @ handlung N/mm 1tr/100 kg mm
°C
N BAUXIT (LC - Feuerbetone)
thixotroper Feuerbeton auf Basis Bauxit/Korund mit
PYROCAST 83/170 VT 12 120 100 0-6 hoher Abriebfestigkeit fir Warmebehandlungséfen
82 CaO, 20 1700 815 100 5 0—10 und Verbrennungsanlagen mit mech. Verschleif3
’ 1300 > 100 . .. .
PYROCAST 83/170 VT-F 2,80 mit Faserzusatz fiir bessere Aufheizung
<13 110 30
PYROCAST 82/165 EC 82 cao ' 12 1650 1100 100 6,0-7,0 Thixotrope GieRmasse auf Bauxitbasis; Vibrieren
' 1500 100
<1,0 1250 150 Thixotrope GieBmasse auf Basis tonerdereicher
PYROCAST 85/160 B-M B2 CaO 1,5 2,85 1500 210 5-6 0-6 Rohstoffe fiir Pfannenzustellungen, Lochsteine usw.
110 60
PYROCAST 80/160 GB 82 Caé,32 6 2,70 1600 1000 75 55-6,5 hydr. abb. GieR- u. Vibrationsmasse auf Bauxitbasis
' 1500 90
14 110 120
PYROCAST 78/160 LC 78 Cao’ 25 2,75 1000 90 50-55| 0-10 |zementarmer Feuerbeton auf Bauxitbasis
’ 1300 80
10 110 120 thixotroper Feuerbeton auf Basis hochtonerdehaltiger
PYROCAST 83/158 LC 83 CaO, 20 2,80 1580 815 120 5 0-6 | Rohstoffe mit hoher Abriebfestigkeit sowie fiir hohe
' 1300 > 120 thermische Belastung
110 130
PYROCAST 60/150 LC 62 1,0 2,54 1500 1300 110 57-6,1| 0-10 |zementarmer Feuerbeton auf Bauxitbasis
1400 115

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhéngigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’rf’gﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
°C
N  BAUXIT (dichte Feuerbetone)
PYROCAST 85/170 B 86 1,0 265 éig 28 9-10 hochtonerdehaltiger, dichter Feuerbeton auf Bauxit-
CaO 45 ' 1500 40 basis fur den Einsatz in der Stahl- u. Zementindustrie
1700
110 90 . .
PYROCAST 85/170 GB 84-85 | 07 3,00 1100 | 120 06 |Hocrwertiger Feuerbeton auf Basts Edelko-
1500 140 rund/Bauxi
110 100 . . .
0,8 thixotroper Feuerbeton auf Basis von Hochwertbauxit
PYROCAST 86/165 VQ 86 ca0 3,0 2,65 1650 1861050 18000 6,5 mit hoher mech, Festigkeit

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE — 1= @

nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

_ BAUXIT (Feuerbeton — Sonderqualitaten fir die Aluminiumindustrie)

110 70 . L
hochtonerdehaltiger LC-Feuerbeton auf Basis Gibb-
PYROCAST 80/145 AL-S 80 o etle 1830000 gg sit/Korund mit hervorragender Nichtbenetzbarkeit
BaO 10,0 1450 110 70 6 durch flissiges Aluminium; fur die Zustellung von
CaO 2,3 Schmelz- und Warmhaltedfen, Transport und GieR3-
PYROCAST 80/145 AL 1.1 2,0 1830000 17000 U= pfannen sowie Rinnen in der Aluminiumindustrie
80 110 80 dichter Feuerbeton auf Basis Edelkorund/Bauxit.
PYROCAST 80/130 GB-AL 0,7 2,95 1300 1100 80 Durch Zusatz von Bariumoxid geringe Benetzung mit
BaO 3,2 L .
1300 90 Flussigaluminium

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’rf’gﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
°C
N  BAUXIT (spritzbetone)
Si0; 05 L 45
PYROGUN 95/170 93 Caé 6,0 2,80 800 45 9-12 0-3 | Spritzbeton auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
! 1600 50
PYROGUN 85/170 TR 8 |cacso| 272 | M| 105 40
12 : 815 26 13 0-6 | Spritzbetone auf Bauxitbasis
PYROGUN 80/170 PB 80 ca0 6,0 2,73 1500 35
PYROGUN 85/160 BV 83 L5 2,75 0-3
CaO 3,0 1600
<1,0 110 25 nach . . .
PYROGUN 60/160 B 60 cao 2.1 2,40 1500 50 Bedarf 0-6 | Spritzbeton auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
<20
PYROGUN 80/155 B 80 CaO 35 2,45 1550 0-3
PYROGUN 70/155 GT 68 |ca0 30| 220 | 1550 | ;o0 > |13-15 | 0-3 |Spritzbeton auf Bauxitbasis

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
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Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°©C
N  BAUXIT  (stampfmassen - krimelig)
PYRORAM 85/165 S 85 onléol 0 3,00 1650 - 0-6 |verarbeitungsfertige Stampfmasse auf Bauxitbasis
12 110 5
PYRORAM 80/160 BP 81 p O’ 27 2,70 1600 1000 50 - 0-3 |chemisch abb. Trockenstampfmasse auf Bauxitbasis
s e 1500 100
PYRORAM 67/120 AL 67 12 290 1200 %(1)8 ?g ) 0-6 verarbeitungsfertige plastische Stampfmasse fiir den
' ’ 1000 70 Einsatz in der Aluminiumindustrie

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
“C
I BAUXIT (stampfmassen - vorgebatzt)
110 10
PYROPLAST 87/175 AB 87 0,8 2,80 1750 800 35 -
1288 éé vorgebatzte, plastische Stampfmasse auf Bauxitba-
PYROPLAST 80/172 B 81 1,3 2,70 1720 1500 60 - sis
1100 45
PYROPLAST 75/170 B 75 14 2,65 1700 1300 45 - 0-6
PYROPLAST 75/166 B 74 1,5 2,55 1660 1000 50 - glfesrf:fgre regniTmEeE iElige SEmpinzsss i
PYROPLAST 55/160 B 57 12 240 1600 1101000 %g ) vorgebatzte, plastische Masse auf Bauxitbasis;
' ’ 1400 30 feucht verarbeitungsfertig
110 3 . .
PYROPLAST 85/150 PM 88 08 2.80 1500 1000 33 ) 0_5 \éiC)Srgebatzte, plastische Stampfmasse auf Bauxitba-
1500 70

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
I BAUXIT (Reparaturmassen & Fertigmortel)
PYROPATCH 81/160 BT 81 CaO 55 200 1600 1111000 18 24 26 0-1 ;I: Schlichte einsetzbarer Feuerbeton auf Bauxitba-
PYROPOL 85/165 B 85 07 2.00 1650 0-02 gebrauchsfertiger Feuerfestmortel / -kitt auf Bauxit-

basis - lufttrocknend

Verarbeitungsfertiger chem. abb. Feuerfestmortel/-
PYROPOL 50/155 BC 50 <15 2,00 1550 0-05 | it auf Bauxitbasis

PYROPOL 47/150 BC anorg.-chem. abb. Feuerfestmortel / -kitt sowie Re-
a7 0,7 2,30 1500 0-0,5 |paraturmasse auf Bauxitbasis. Fugen- und Repara-
PYROPOL 47/150 KB turmasse zum Schmieren, Streichen und Vermorteln

I BAUXIT (rockenmortel

PYROMIX 85/165 BH 85 1,3 2,00 1650 14-18 | 0-0,5 |hochwertiger Trockenmértel auf Bauxitbasis
PYROMIX 70/155 B 69 11 2,80 1550 16-19 | 0-0,5 |chem.-keram. abb. Trockenmdrtel auf Bauxitbasis
PYROMIX 60/150 B 63 1,7 1,70 1500 25-30 0-1 |keram. abb. Trockenmortel auf Bauxitbasis

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE
nach
AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’rf’gﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
*©
I BAUXIT (frockenmortel mit SIC-Zusatz)
0,9 Chem.-keram. abb. Trockenmoértel auf Basis Bau-
PYROMIX 65/165 SIC 10 e SiC 11 2 diesle ~ze | 0 xit/Korund mit SiC-Zusatz

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE — 1= @

nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I SILLIMANIT - MULLIT - ANDALUSIT (ULC - Feuerbetone)

110 50 hydr.-chem. abb. ULC-Feuerbeton auf Andalusitbasis
PYROCAST 74/170 ULC 74 CaO 1,0 2,90 5,0-6,0 GielRen ohne Vibration
1100 100 . - . .
Einsatz als VerschleiRschicht in Kupferpfannen
1700 110 50 0-6
PYROCAST 70/170 ULC 69 1,1 2,61 1000 150 54-6,2 ULC-Feuerbeton auf Mullitbasis; Vibrieren
1650 170
11 110 95
PYROCAST 65/165 ULC 65 ’ 2,40 1650 1000 110 7,0-8,0| 0-6 |ULC-Vibrationsmasse auf Basis Andalusit/Schamotte
CaO 14
1500 125
110 65
0,9 1000 140 Feuerbeton auf Andalusit-Basis mit guter TWB
PYROCAST 65/160 TA 65 cao 1,0 2,70 1600 1400 160 46-48| 0-10 Vibrieren
1600 85

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE [ x M
nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/cm® “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I SILLIMANIT - MULLIT - ANDALUSIT (LC - Feuerbetone)

105 120 . . .
0,8 Zementarmer, thixotroper Feuerbeton auf Mullitbasis
PYROCAST 70/165 e CaO 2,0 L 1811050 138 5 O=8 mit hoher HeiRfestigkeit und Abriebfestigkeit
Feuerbeton auf Andalusit/Mullit-Basis mit guter TWB
PYROCAST 65/165 V 1650 fur den Einsatz in Holzfeuerungs- und Biomassever-
0,5 — g brennungsanlagen, Vibrieren
65 ' 2,49 815 60 7,5 0-6 :
Cao 1.7 1100 70
PYROCAST 65/165 QH ... mit Faserzusatz fur bessere Aufheizung
PYROCAST 64/165 LC 64 &0 2,50 1650 i el 6,0-7,0 0-6 | Zementarmer Feuerbeton auf Mullitbasis
CaO 15 ' 1500 100 ' '
0.6 110 80
PYROCAST 70/160 M 70 ' 2,40 1650 1000 80 6,0-7,0, 0-6 |Feuerbeton auf Mullitbasis
CaO 2.3
1500 120
10 110 145
PYROCAST 59/160 LC 59 ’ 2,50 1600 1000 144 48-58| 0-6 |Zementarmer Feuerbeton auf Mullitbasis
CaO 2.3
1600 170
110 65
0,7 800 106 Feuerbeton auf Andalusit-Basis mit guter TWB; Vib-
PYROCAST 58/160 AK 58 Ca0 20 2,60 1200 95 0-6 -
1600 100
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I SILLIMANIT - MULLIT - ANDALUSIT (Dichte Feuerbetone)

110 60

PYROCAST 65/165 GA 63 — 65 0,8 2,75 1100 90
1650 1500 120 Feuerbeton auf Andalusit/Spez.-Schamotte mit guter

110 65 TWB; Vibrieren; auf als Formteile lieferbar
PYROCAST 64/165 GA 64 — 65 0,7 2,60 1100 65 0-6

1500 80

0.8 105 45
PYROCAST 69/160 AN 69 ' 2,32 1600 815 45 10-11 Feuerbeton auf Basis Andalusit/Mullit
CaO 35

1100 50

110 60
PYROCAST 57/155 GA 57 1,2 2,40 1100 50 0 - 10 |Feuerbeton auf Andalusit/Bauxit-Basis zum GieRen

1500 60
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

P SILLIMANIT - MULLIT - ANDALUSIT (Feuerbetone — Formteile)

Handgeformte Fertigbauteile aus dichtem Feuerbe-
PYROCAST 64/165 FB ton auf Basis Andalusit / Spez.-Schamotte fiir den
- getempert bei 450 °C 64-65 0.7 2,60 1650 65 Einsatz in unterschiedlichsten Anwendungsberei-
chen; z.B. in der Glasindustrie
PYROCAST 70/160 M 0,6 . . . .
- getempert bei 450 °C 69 CaO 23 2,30 1650 80 Fertigbauteil auf Mullitbasis
Formteile fur diverse Einsatzbereiche; z.B. in der
PYF?[OCASI g 8/14%%65 58 Ca8’72 0 2,60 1600 > 65 Glasindustrie aus LC-Feuerbeton auf Andalusit-Basis
- getempert bei ’ mit guter TWB
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I SILLIMANIT - MULLIT - ANDALUSIT (Spritzbetone)

iy 1o nach Torkretiermasse auf Andalusitmasse, auch zum Ver-
PYROGUN 60/165 FB 60 — 62 0,8 2,25 1650 1100 20 Bedarf 0-4 - ’
1500 15 edar putzen geeignet
0.9 105 38 Spritzmasse auf Basis Andalusit/Mullit, entwickelt fir
PYROGUN 65/160 ATG 66 ' 2,37 1600 815 30 13 spezielle Bereiche mit Metallkontakt z.B. Torpedopf-
CaO 6,0
1100 35 0-6 |annen
PYROGUN 60/150 A > 60 <05 | 576 | 1500 | 20 U e5s-6a Spritzbeton auf Andalusit-Basis
CaO 1,6 ' 1500 70 ' '
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Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°©C

I SILLIMANIT - MULLIT - ANDALUSIT (NC - Feuerbetone mit SiC-Zusatz)

<0,5 . . .
N 110 30 anorg.-chem. abbindende (zementfreie) GieBmasse
PYROCAST 65/175 SIC 10 06 |3 00| 280 | 1780 500 | 220 |87 070 fayrgasis Schmelzmulit mit SIC-Zusatz; Vibrieren

P SILLIMANIT - MULLIT - ANDALUSIT (LC - Feuerbetone mit SiC-Zusatz)

sic 5 105 60
PYROCAST 65/165 SIC 05 el CaO 1,7 1811050 gg 55 LC-Feuerbeton auf Andalusit-/Mullitbasis mit guter
2,50 1650 105 55 0-6 | TWB angereichert mit SiC fur den Einsatz in Holz-
PYROCAST 55/165 SIC 10 56 gIC 10 815 60 6.0 feuerungs- und Biomasseverbrennungsanlagen
a0 17 1100 75
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I SILLIMANIT - MULLIT - ANDALUSIT (LC - Feuerbetone mit Zirkonoxidzusatz)

110 60 . . )
ZrOz2 10 chem.-hydraulisch abb. selbstflieBende Giellmasse
PYROCAST 55/170 ZR 10 1700 800 85 55-6,5 . e .
55 CaO 15 3.00 1500 190 0-6 auf Basis Andalusit/Zirkon zur Pfannenauskleidung
110 60 chem.-hydraulisch abb. Vibrationsmasse auf Basis
PYROCAST 55/165 ZR 10 4% & —— 1500 190 el=ely Andalusit/Zirkon zur Pfannenauskleidung
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Vorbe-
Al203 Fe20s g/cm® “C handlung N/mm? | Itr/100 kg mm
*©

P SILLIMANIT - MULLIT - ANDALUSIT (Msrtel)

PYROMIX 75/170 AB [ 0.8 2,10 1700 15-20 1 0-02 hochtonerdehaltige Trockenmértel auf Andalusitba-
PYROMIX 60/165 CH 62 2,2 200 | 1650 15ogn | o | HEEWEHNElE FIEEESET s AED
PYROMIX 60/165 GS 60 0,8 2,70 1650 16 — 18 0-1
keramisch abb. Trockenmortel auf Andalusitbasis
PYROMIX 60/160 AC > 60 <16 2,25 1600 18 - 22 0-0,5
keramisch abb. Trockenmortel auf Basis Andalusit
PYROMIX 60/159 S > 60 160 | 1590 25 | 0-05 | it silimanitbruch
PYROPOL 60/170 FB 60 0,8 2,20 1700 - 0-0,5 |verarbeitungsfertiger FF-Mortel auf Andalusitbasis
Chem.-keram. abb. Fertigmortel auf Basis Andalu-
PYROPOL 60/160 GSA 61 0,7 2,10 1600 - 0-0,5 sitfhochtonerdehaltiger Rohstoffe
PYROPOL 60/160 AC > 60 <16 2,10 1600 - 0 - 0,5 |Plastischer Feuerkitt auf Andalusitbasis
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
“C

_ SILLIMANIT - MULLIT - ANDALUSIT (Reparatur- und Schutzmassen)

110 15
PYROPATCH 60/160 TAS 60 0,9 2,25 1600 1100 10 - 0-4 | Putzmasse auf Andalusitbasis
1450 25
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

P HOCHTONERDEHALTIG (ULC - Feuerbetone)

1,0 1t o hochwertiger thixotroper Feuerbeton mit hervorra-
PYROCAST 88/175 TX £ CaO 0,6 ZRL Ll 1851050 16350 210 gender mech. Festigkeit und geringer Porositat
05 110 65
PYROCAST 70/170 T 71 ' 2,55 1000 110 50-60| 0-6
CaO 0,8
1500 105
1700
09 110 20
PYROCAST 65/170 HPC 68 CaO, 06 2,40 1000 60 7,0-8,0
’ 1500 100
1,0 e £ thixotrope GieRBmassen auf Basis tonerdereicher
PYROCAST 80/165 VK 80 ' 2,90 1000 158 46-51| 0-10
Ca0 05 Rohstoffe
1550 177
1650
15 110 20
PYROCAST 80/165 T 82 ’ 2,75 1000 90 55-6,6
CaO 1,0
1500 125
0-6
10 110 15
PYROCAST 55/160 TLC 61 ' 2,58 1600 1000 52 6,5-7,0
Caoc 06 1350 80
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Al203 Fe20s g/cm® “C handlung N/mm? | Itr/100 kg mm
*©

I HOCHTONERDEHALTIG (ULC - Feuerbetone mit SiC-Zusatz)

sic 9,0 110* 11
PYROCAST 81/170 SIC 09 81 c 25| 310 1000* 26 50-60| 0-6
' 1450* 75
CaO 1,0 1700
1,0
SiC 20,0 1000* 38
PYROCAST 67/170 SIC 20 67 c 25 2,80 1550* 45 50-6,5
CaO 1,0
15
SiC 10,0 1000* 38
PYROCAST 76/165 SIC 10 76 C 25 2,65 1550* 48 55-65 thixotroper Feuerbeton mit SiC- und Kohlenstoffzu-
CaO 1,0 0-10 satz
1,0 " * reduzierende Atmosphére
SiC 16,0 110 85
PYROCAST 70/165 SIC 16 70 ' 2,95 1650 1000* 60 43-5,0
c 25 1550 | 45
CaO<1,5
SiC 20,0 110* 40
PYROCAST 70/165 SIC 20 70 c 25 2,90 1000* 45 45-50
Ca0<1,0
0,7 110 80
PYROCAST 50/155 SIC 05 52 SiC 48 2,38 1550 1000 101 59-6,5 0-6
CaO<1,9 1400 127
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

P HOCHTONERDEHALTIG (ULC - Feuerbetone mit Chromoxid-Zusatz)

<0,1 110 30
PYROCAST 94/180 CR 05 > 094 Cr2035,0| 3,00 1000 60
CaO <0,9 1700 120
0,2 110 65 hochwertige, thixotrope Feuerbetone mit hoher
PYROCAST 90/180 CR 05 91 Cr203 5,0 3,00 1800 815 80 50 0-6 | Schlackenbestandigkeit durch Chromoxidzusatz; Vib-
CaO 0,6 1200 > 120 rieren
0,5 110 100
PYROCAST 85/180 CR 08 85 Cr2038,0| 3,20 1000 200 35-45| 0-10
CaO 1,0 1600 200

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.



=)

Q2 - 2

—~ =S 0O o

P ~2&| 28¢c =

%) 2 %) == CE=N— ]

> 2 32 o E L 2o S

s = g EET 28 = 3

= [ = c © = EH—':O =7

< S = B X L5 =p

%) < S "’Eg E*-'.*Q -5%9_

2 = 9 SEc| FEE <55

e L2 2 388 | == 250 = @
e = S © 8 D 9 o Do tcz = =

£ 7} ] oS E Do = O = — T O =] € o
g 2 £ | E3E| BLs g2 SE.| ot 258
S © < 25| 3B ® S 33 23w | oN 2SS
< D 2 s = S = S = O c s L L oo
MARKE S = £ ¢ g 25§ E-s|5235 oEE
o E=IR%} o c.=c S O O
BRAND SEE| 258 g3% £52(888 §8&

TYPE — 1= @

nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I HOCHTONERDEHALTIG (LC - Feuerbetone)

thixotroper Feuerbeton LC auf Basis tonerdereicher
PYROCAST 84/175 VT Rohstoffe mit hochster Heil¥festigkeit, Abriebfestig-
15 105 120 keit und Schlackenbestandiglkeit
84 CaO, 15 2,83 815 120 55 0-10
’ 1200 > 120

PYROCAST 84/175 VT-F 1750 mit Faserzusatz fiir bessere Aufheizung

67 1,0 265 1101000 19500 48-58 0-6 SelbstflieBende GieRmasse auf Basis tonerdereicher
PYROCAST 67/170 SF CaO 1,5 ’ 1500 140 ’ ' Rohstoffe
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I HOCHTONERDEHALTIG (LC - Feuerbetone)

110 30 . . . .
PYROCAST 65/165 TA 67 1,0 234 1000 20 67 thixotroper GieBmasse auf Basis tonerdereicher
CaO 25 Rohstoffe
1400 20
0,5 110 75 zementarme Feuerbetone (Vibrationsmassen) auf
PYROCAST 60/165 LC = CaO 15 el 1500 160 e=E Schamottebasis
0,8 e <t Dichter Feuerbeton auf Basis tonerdereicher Roh-
PYROCAST 59/165 AK 59 ' 2,46 1000 105 55-6,0
CaO 2,0 1550 150 stoffe
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I HOCHTONERDEHALTIG (LC - Feuerbetone)

110 190 zementarmer Feuerbeton zum Vibrieren mit sehr ho-
1,5 her Kaltdruck- und Abriebfestigkeit sowie einer TWB
PYROCAST 80/160 VK &0 CaO 2,0 eEs 1288 128 208 =S4 von lber 60 Wasserabschreckungen (KDF nach
TWB-Test > 90 MPa)
0,5 e i Thixotrope GielRmasse auf der Basis tonerdehaltiger
PYROCAST 72/160 TA 2 lcao 15| 287 1000 8 6,5 Rohstoffe, Vibrieren
1400 93
1,0 1t £ thixotroper Feuerbeton mit hoher Abriebfestigkeit fur
PYROCAST 65/160 VT Cl CaO 2,0 B 1821050 19050 22 Verschlei3zonen von Warmebehandlungsoéfen
PYROCAST 60/160 LC-R 61 1,0 250 1101000 28 65_75 Thixotrope Gielmasse auf der Basis tonerdehaltiger
CaO 15 ’ 1400 100 ! ! Rohstoffe, Vibrieren

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/cm® “C handlung N/mm? | Itr/100 kg mm
*©

I HOCHTONERDEHALTIG (LC - Feuerbetone)

05 110 120
PYROCAST 57/160 T 58 ' 2,55 1000 110 50-60| 0-6
CaO 2,0 . . . .
1500 140 thixotrope GieBmasse auf Basis tonerdehaltiger
110 110 Rohstoffe
PYROCAST 55/160 T 58 Caglsz 0 2,50 1600 1000 120 40-55| 0-10
’ 1500 150
1,0 oLy (09 Thixotrope Gielmasse auf Basis tonerdereicher
PYROCAST 55/160 LC o8 CaO 2,0 2,55 1000 100 58-6.5 Rohstoff mit CO-Besténdigkeit der Klasse A
1400 135
sehr verschlei3fester zementarmer thixotroper Feu-
PYROCAST 66/158 VT 105 85 0-6 | erbeton auf Basis tonerdereicher Rohstoffe fir die
66 1,0 240 1580 815 75 6 Herdzustellung von Walzwerksofen sowie Ofenberei-
CaO 3,0 ’ 1200 80 chen mit hoher Abrasion; Vibrieren
PYROCAST 66/158 VT-F auch mit Faserzusatzen zum schnelleren Trocknen
lieferbar

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE — 1= @

nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I HOCHTONERDEHALTIG (LC - Feuerbetone)

1,0 iy S0 thixotrope Gielimasse auf Basis tonerdehaltiger
PYROCAST 55/152 T == CaO 2,0 fd Lozl T e 2= 8 Rohstoffe mit sehr guter Druck- und Abriebfestigkeit
1500 160
110 80 0-6
1,0 thixotrope Gielimasse auf Basis tonerdehaltiger
PYROCAST 50/150 TAR = CaO 15 s Al 1288 128 97 Rohstoffe mit sehr guter Druck- und Abriebfestigkeit

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

P HOCHTONERDEHALTIG (LC - Feuerbetone mit Chromoxid-Zusatz)

0,5 110 50
PYROCAST 801170 CR 08 %0 re0a 85 298 1700 1000 140 4-5 J=d0 hochwertige, thixotrope Feuerbetone mit hoher
CaO 15 1500 100 e . o
1.0 110 70 Schlackenbesténdigkeit durch Chromoxidzusatz; Vib-
PYROCAST 83/160 CR 05 83 |Cr0s50| 3,00 | 1600 | 1000 100 5-6 | o-6 |"€"
CaO 15 1200 130

P HOCHTONERDEHALTIG (LC - Feuerbetone mit SiC-Zusatz)

sic 25,0 110 Ro
PYROCAST 57/165/SIC 24 57 ' 2,70 1650 1000* 90 50-6,0
C <50 .
CaO<1,5 del — . .
09 : thixotroper Feuerbeton mit SiC- und Kohlenstoffzu-
L] 110 55 0-6 satz
PYROCAST 60/170 SIC 05 60 CS::a% 513 2,40 1700 1000 o1 4,0-5,0 * reduzierende Atmosphére
1,0 110 115
PYROCAST 55/160 SIC 05 56 SiC 5,0 2,50 1600 1000 110 45-55
CaO 25 1500 75

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I HOCHTONERDEHALTIG (LC - Feuerbetone mit Zirkonoxid-Zusatz)

0,5 105 80
PYROCAST 73/167 ZR 10 73 ZrO210,0 | 2,70 815 80
CaO 3,0 1670 1200 85 50 0-6 mit Zirkonoxid angereicherter thixotroper Feuerbeton
0,5 105 140 ’ mit hoher mech. Festigkeit und Abriebfestigkeit
PYROCAST 55/167 ZR 25 55 Zr0225,0| 3,10 815 140
CaO 3,0 1200 140

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I HOCHTONERDEHALTIG (Feuerbeton - Formteile)

110 98
PYROCAST 59/165 AK 59 e 246 | 1650 | 1000 105 |55-6,0
- getempert bei 400 °C Ca0 08 1550 150
PYROCAST 80/160 VK 80 1,5 285 1101000 igg 45_55 Thixotrope GielBmassen auf der Basis tonerdehalti-
- getempert bei 400 °C CaO 2,0 ' RO ger Rohstoffe
ge : 1400 180 0-6
PYROCAST 60/160 KV 61 1,0 258 1600 1101000 ég 65-70 Formteile fur den Einsatz in unterschiedlichsten An-
- getempert bei 350 °C CaO 0,8 ’ 1350 80 s wendungsbereichen; z.B. in der Glasindustrie
110 100
PYROCAST 57./160 To 57 0s 2,60 1000 115 50-6,0
- getempert bei 400 °C Ca0 22 1550 160

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

P HOCHTONERDEHALTIG  (Dichte Feuerbetone)

15 iy ol Thixotrope GieBmasse auf Basis tonerdereicher
PYROCAST 80/160 ST el CaO 3,0 2 Aol 1288 ;8 §=7 Rohstoffe, unter Vibration vergiel3en
0-6
105 35 . L
1,0 dichter Feuerbeton auf Basis eisenarmer Schamotte;
PYROCAST 60/158 TR 61 Ca0 50 2,25 1580 815 25 11-12 Vibrieren und Spritzen
1500 50
1t L 0-3 universell einsetzbarer Feuerbeton fiir Kalt- und
PYROCAST 62/150 LB gl 4o 2100 1811050 12 S 0-6 HeilRreparaturen an Feuerfestauskleidungen
Aol 110 130
1,0 thixotrope Gielimasse auf Basis tonerdereicher Roh-
PYROCAST 50/150 T 49 ca0 3,0 2,40 1288 gg 55-6,5| 0-10 SfofieRvibreren

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE — 1= @

nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

P HOCHTONERDEHALTIG (Dichte Feuerbetone)

10 110 115 GieBmasse auf Basis tonerdereicher Rohstoffe fiir
PYROCAST 60/145 HT 64 CaO, 45 2,40 1450 1000 80 8,5—-10 | 0-10 |die Zustellung von Stahlgie3- und - behandlungs-
' 1450 120 pfannen
05 110 115 Feuerbeton zum Vibrieren mit sehr hoher Festigkeit
PYROCAST 50/140 VK 50 ' 2,35 1400 1000 95 55-7,0 0-6 |sowie einer TWB von liber 60 Wasserabschreckun-
cHO Ll 1200 100 gen

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

P HOCHTONERDEHALTIG  (dichte Feuerbetone mit Chromoxid-Zusatz)

0,4
PYROCAST 85/173 CR 09 85 Cr203 9,0 105 80 dichte Feuerbetone auf Basis tonerdereicher Roh-
CaO 25 815 80 stoffe mit Chromkorundzusatz mit sehr gute Festig-
0,4 e L0 1300 >80 o= dl 0-10 | yeit und Abriebfestigkeit iiber den gesamten Tempe-
PYROCAST 86/173 CR 07 86 Cr203 7,0 1500 >80 raturbereich
CaO 25

I HOCHTONERDEHALTIG (dichter Feuerbeton mit Zirkonoxid-Zusatz)

ZrO2 3,5
CaO 6,5

220 1550 110 40 1214 0-6 mit Zirkonoxid angereicherter Feuerbeton

PYROCAST 57/155 ZR 04 i 1400 40 Stochern, Schmieren, Spritzen

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

_ HOCHTONERDEHALTIG (Dichter Feuerbeton fiir die Aluminiumindustrie)

02 110 40 GielRmassen auf Basis tonerdereicher Rohstoffe;
PYROCAST 87/150 AL 87 CaO,12 0 2,00 1500 1000 22 20-25 0-6 |durch entsprechende Zusétze ist die Benetzbarkeit
' 1400 16 durch flissiges Aluminium stark reduziert.

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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Al203 Fe20s g/cm® “C handlung N/mm? | Itr/100 kg mm
*©

P HOCHTONERDEHALTIG (spritzmassen)

10 9 trockene, plastische Spritzmasse auf Basis hoch-
PYROGUN 70/165 S e 0 Ef 1851050 %2 g=dl 0=8 tonerdehaltiger Rohstoffe mit hervorragender TWB
e 110 60 Vielseitig einsetzbarer LC-Spritzbeton auf Basis
PYROGUN 60/165 LC 59 1,0 2,35 1300 80 ~12 0-3 |tonerdehaltiger Rohstoffe mit ausgezeichneter me-
1500 80 chanischer Festigkeit und guter Formstabilitét
0,8 110 11
PYROGUN 60/160 MT 63 cao 3,0 2,10 1600 1500 40 14 -18 0-6
<15 110 30 nach Spritzbetone auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
PYROGUN 60/155 62 Cao ’<6 0 1000 25 Bedarf 0-6
' 2,50 1550 1200 45
1,0 110 15 dichter Spritzbeton auf Basis Schamotte/Gibsite mit
PYROGUN 60/155 T 63 |cao 30 1500 60 | 14| 0-6 | eringer Schwindung und exzellenter Festigkeit
0.9 110 35 0—&
PYROGUN 55/152 50 ’ 2,10 1520 815 28 15 dichter eisenarmer Spritzbeton
CaO 6,0 1100 o8 0-3

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.



MARKE
BRAND
TYPE

PYROGUN 50/155 ZR 03

PYROGUN 70/160 SIC 20

PYROGUN 79/130 AL

PYROSHOT 63/160
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Vorbe-
AlOs | Fe:0s | glem? °C harf’dﬁfng N/mm? | It/100kg | mm
*©
HOCHTONERDEHALTIG (Spritzmasse mit Zirkonoxidzusatz)
=L nach
53 ZrOz2 3,5 2,20 1550 0-6 dichter Spritzbeton mit Zirkonoxidzusatz
Cal 7.0 Bedarf

HOCHTONERDEHALTIG

(Spritzmasse mit Siliziumkarbid-Zusatz)

SiC 20,0 110 15 nach Spritzmasse auf Basis tonerdereicher Rohstoffe mit
74 |cao<20| 240 | 1600 | 4550 35 | Bedaf | °~® |siczusat
HOCHTONERDEHALTIG (Spritzbeton fiir die Aluminiumindustrie)
05 110 85 nach Spritzmasse auf Basis tonerdereicher Rohstoffe;
79 CaO’ 70 2,85 1300 800 55 Bedarf 0-6 durch entsprechende Zusatze ist die Benetzbarkeit
' 1200 35 durch flissiges Aluminium stark reduziert.
HOCHTONERDEHALTIG (sShotmasse)
0,5 110 130 . .
63 caO 2.0 2,60 1600 1000 155 55-6,5| 0-6 |Shotmasse auf Basis hochtonerdehaltiger Rohstoffe

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I HOCHTONERDEHALTIG  (Stampfmassen)

110 20 0-3

PYRORAM 95/170 S 95 <0,3 3,10 1000 90
0-6
1700 1500 75 . . .

110 16 ve_rarbeltungsfertlge Stampfmasse auf Basis tonerde-
PYRORAM 80/170 BH 80 1,5 2,70 1100 35 reicher Rohstoffe

110 20
PYRORAM 68/165 MH 68 15 2,90 1650 1100 45
PYRORAM 62/160 R e U e 0-6 chem.-keramisch abb. feuchte, verarbeitungsfertige
PYRORAM 60/160 P 62 05 255 1600 Stampfmasse auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
PYRORAM 55/160 SU 55 1,0 2,45 Stampfmasse auf Basis tonerdereicher Rohstoffe

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE — 1= @

nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

P HOCHTONERDEHALTIG (Stampfmassen mit Magnesitzusatz)

PYRORAM 90/175 MG 09 90 MgO 9,5 2,75

PYRORAM 86/175 MG 12 86 MaO 12 2l Ll 0-6 Trockenstampfmasse auf Basis tonerdereicher Roh-
PYRORAM 86/175 MG 12 F 9 285 stoffe mit Magnesitzusatz

PYRORAM 68/165 MG 29 68 MgO 29 2,50 1650

_ HOCHTONERDEHALTIG (Stampfmassen mit Siliziumkarbizusatz)

1,5 110 10
PYRORAM 60/165 SIC 20 61 ) 2,70 1650
SiC+C 21 1100 10 . . .
verarbeitungsfertige Stampfmasse auf Basis tonerde-
1,0 Ly L b= reicher Rohstoffe mit SiC-Zuatz
PYRORAM 54/160 SIC 18 54 W 2,80 1600 1000 45
Sic 18 1550 40

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/cm® “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I HOCHTONERDEHALTIG (Trockenmértel)

PYROMIX 82/170 HF 84 1,0 Sclhggd 1700 17 -23 0-1 | Trockenmortel auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
PYROMIX 70/165 M 71 1,0 30-40 | 0-0,5 |Trockenmortel auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
PYROMIX 67/165 KM 67 11 2.20 1650 19-22 | 0-1 Eﬁrhirtr;.ﬁaebb. Trockenmortel auf Basis tonerdereicher
PYROMIX 60/158 C > 60 160 | 1580 25 | 0-0s5 |Keram abb. TrockeAmartel auf Basis Bau-
PYROMIX 65/155 CH ele e =Y 1880 =2l 8 : 82 Chem.-keramisch abb. Trockenmdrtel auf Basis
PYROMIX 52/155 CH 52 12 200 | 1550 15-20 | o1 |onerdereicher Rohstoffe

PYROMIX 50/150 LC > 50 <27 25-29 | 0-0,5 |Trockenmortel auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
PYROMIX 80/165 SIC 07 79 Si(?lse,g 1,55 1650 30 0-1 |chem.-keram. abb. Trockenmortel mit SiC-Zusatz
PYROMIX 40/163 SIC 10 40 SiC 10,0 2,05 1635 15-20 | 0-0,2 |lufttrocknender Trockenmértel mit SiC-Zusatz
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/cm® “C handlung N/mm? | Itr/100 kg mm
*©

P HOCHTONERDEHALTIG (Reparaturmassen & Fertigmértel)

Verarbeitungsfertige hochtonerdehaltige universell
815 80 einsetzbare Reparaturmasse; geeignet fur den direk-
PYROPATCH 85/175 88 0,8 2,56 1750 0-3 |ten Kontakt mit flissigen Metallen; vorgesehen zum
1300 80 . - . .
nach Verschmieren von Rissen und Lochern; Anwerfen,
Bedarf Stampfen
0,6 e 2 hochtonerdehaltige Putz- und Schmiermasse mit Zu-
PYROPATCH 58/160 ZR 08 = ZrO2 8,0 gl Lo L0 £ U= satz von Zirkonmullit
1500 20
PYROPOL 55/176 55 0,8 2,00 1760 110 18 0-04
PYROPOL 85/170 L e LB 20 S v=C Verarbeitungsfertige Mortel/Kitte auf Basis tonerde-
PYROPOL 75/165 CH 78 1,0 2.50 1650 ) 0-0.6 haltiger Rohstoffe, Streichen, Vermarteln
PYROPOL 43/165 GSM 43 05 1,90 | 1650 P | EEEENLT ALEDINE2 (R 2 ) &2, 200 5
PYROPOL 50/150 FW 52 1,0 1,90 1500 0-1

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’rf’gﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
*©
N SCHAMOTTE  (ULC - Feuerbetone)
110 50 .
,2Ultra Low Cement“-Feuerbeton auf Schamottebasis
PYROCAST 60/160 ULC 62 1,0 2,60 1600 1228 igg 4,75 0-6 for Brenner, Gleitscheinensteine etc.
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TYPE Seao| <FF NAS: S22 |XO0O0 Nala)
nach
Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 g/cm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N SCHAMOTTE (LC - Feuerbetone)
110 80 . L
0,9 thixotrope, zementarme Feuerbetone (Vibrations-
PYROCAST 65/160 GLC 66 cao 16| 240 1600 iggg 19000 2B massen) auf Schamottebasis
0,8 110 70 besonders temperaturwechselbestandiger Feuerbe-
PYROCAST 60/155 LC e CaO 1,7 i 1880 1500 > 150 V= 1l ton auf Basis eisenarmer Schamotte
PYROCAST 50/160 X 46 — 49 Ca<ol,02 3 2,35 1600 55 50-6,0 dichter Feuerbeton auf Schamottebasis
' 110 90 0-6
PYROCAST 50/150 LC 51 Ca8,62 1 2,30 1500 1000 100 5,6-6,4 zementarme Feuerbetone auf Schamottebasis
’ 1500 130
zementarmer Feuerbeton auf Basis eisenarmer
PYROCAST 47/148 V 105 65 . NI
47 Caé’os o 219 1480 815 65 7 Schamotte mit guten mech. Festigkeitswerten
PYROCAST 47/148 V-F ’ 1200 70 ... mit Zusatz von PP-Fasern
105 60 . e
15 Vielseitig einsetzbarer Feuerbeton auf Schamotteba-
PYROCAST 45/145 LC 46 |ca0 30| 210 1450 815 60 8 0-6 Isis mit guter Festigkeit
1200 65
100 90
PYROCAST 35/140 LC 35 1,3 2,05 1400 800 60 0-10 0-10 |Zementarmer Feuerbeton auf Schamottebasis
1000 50
110 30 .
1,3 thixotroper, zementarmer Feuerbeton auf Schamot-
PYROCAST 32/130 VK £ CaO 2,0 120 A0 e 1830000 13238 tebasis mit CO-Bestandiglkeit der Klasse A-B

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhéngigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE [ x m
nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/cm® “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
“C

I SCHAMOTTE  (dichte Feuerbetone)

110 40 dichter Feuerbeton auf Basis hochwertiger Schamot-
PYROCAST 58/165 M 58 CaO 3,0 2,20 1650 1500 o5 8-12 0-7 terohstoffe
0,7 110 25
PYROCAST 65/160 F 64 cao 75 2,10 1600 1400 20 13-15 0-6
110 80
PYROCAST 57/155 GS 57 - 58 0,7 2,40 1550 1100 70 0-6 |dichter Feuerbeton auf Basis eisenarmer Schamotte
1500 100 zum GielRen und Vibrieren
10 105 25 0-1
PYROCAST 53/152 BL 53 CaO, 6.0 2,15 1520 815 28 11-12 0-3
’ 1100 28 0-6
0.6 110 60 115—
PYROCAST 55/150 BK 55 ' 2,15 1500 1400 40 i 0-6
CaO 4,6 12,5
1450 48
PYROCAST 54/145 X 54 2,05 35 15-19
PYROCAST 50/145 L > 51 <12 | 530 e 0 157 65| 0-6 |Dichte Feuerbetone auf Schamottebasis
CaO 2,7 ’ 1450 60 ’ ’
10 1450 110 65
PYROCAST 50/145 TO 49 Caol 75 2,15 1000 20 8-12
’ 1400 25 0-10
1,5 110 80
PYROCAST 45/145 FM 45 cao 3,0 2,30 1400 90 6,5-8,0

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhéngigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.



c
S - =
oo 58=2 £
g 2 o gsg| 828 s
z 2 3 | 2Eg| 88° £
c ] = TS S e > S =]
< s = B X 25 o 2D
s X 5 S=3| N= 2 T S 2
2 5 § | SEE| sE: 25¢
o @ - o Q = £ .= > =
2 2 2 EE85| 234 Z 2 £ 2 5 2 =
g § = ggE of 8 B8 E= S S O £ S - -
2 5 2oc| 5232 573 B 5. 8 E 288
o O =8| ©c&gs Sz 23T | 285 RS
MARKE E2c| S3g 255 5o8| 525 g2
&35 s g ScB» 285 | EEC S O O
BRAND 53%| 2§ § =53 SS3|588 238
TYPE Sem| <RFF ¥ O 22 (X000 ilala)
nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
*©
N SCHAMOTTE  (dichte Feuerbetone)
<1,0 110 >70 L
PYROCAST 50/140 ML > 50 CaO 3.4 2,20 1200 > 40 8,4-9,6 0-5 MC-Feuerbeton auf Basis eisenarmer Schamotte
10 110 15
PYROCAST 50/140 51 CaO’ 6.0 2,00 1000 10 14 -16 0-6
' 1200 13 Dichter Feuerbeton auf Basis tonerdereicher Roh-
15 110 55 stoffe
PYROCAST 50/140 S 50 CaO, 80 2,15 1400 1000 25 12 -13 0-6
’ 1200 25
<19 110 63 9,8 — . .
PYROCAST 45/140 HL > 45 CaO 65 2,16 1400 43 11,2 0-6 |dichter Feuerbeton auf Schamottebasis
110 40
PYROCAST 43/140 GS 43 1,60 2,15 1100 25 0-4 |dichter Feuerbeton zum GieRen und Vibrieren
1450 30
PYROCAST 30/140 F 32 & 2,20 e 66 l65-85| 0-6 |Dichter GieRbeton fir die NE-Metallindustrie
CaO 4,0 ’ 1100 55 ’ ’

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE Sexom| <FF ¥ O S22 | X006 i falal
nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 g/cm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N SCHAMOTTE  (dichte Feuerbetone)
06 110 98
PYROCAST 50/135 VK 50 ' 2,50 1000 77 5-6 0 - 10 |dichter Feuerbeton auf Schamottebasis
CaO 3,0
1400 15
~ 1o < SelbstflieBender Feuerbeton auf Basis tonerdehalti-
PYROCAST 50/135 SF 50 CaO 55 2,05 1000 60 9-14 0-1 er Rohstoffe
MgO 6,5 1200 65 g
PYROCAST 45/135 VT . 105 50 x:glns:rlgg einsetzbar Feuerbeton auf Schamottebasis,
43 CaO, 48 2,00 815 50 8 0-6
PYROCAST 45/135 VT-F ' 1100 60 ... Mit Zusatz von PP-Fasern
PYROCAST 44/135 HT 1350 Dichter Feuerbeton auf Basis hochwertiger dichter
3,0 105 35 Schamotte
44 Cao 80 2,00 815 o5 11-13 0-6
PYROCAST 44/135 HT-F ' ... mit Zusatz von PP-Fasern
20 110 20
PYROCAST 40/135 2 CaO 7,0 Zall _ung L b=s Dichter Feuerbeton auf Schamottebasis zum GielRen,
1200 19 .
55 Stampfen und Ritteln
PYROCAST 40/135 X > 40 Ca0 <95 1,95 30 11-13 0-4
110 30 . . .
3,0 GielRmasse (Feuerbeton) auf Basis tonerdehaltiger
PYROCAST 35/135 37 caO 6.0 1,95 1288 gg 12 -15 0-6 Rohstaffe: GieRen
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TYPE Sexom| <FF ¥ O S22 | X006 i falal
nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
*©
I SCHAMOTTE  (dichte Feuerbetone)
24 110 90
PYROCAST 44/130 T 44 CaO, 49 2,20 800 60 76-8,0| 0-6 |Dichter Feuerbeton auf Schamottebasis, Vibrieren
' 1200 60
PYROCAST 40/130 T 40 2,0 220 1300 1101000 17050 810 0-6 thixotrope GieBmasse auf Schamottebasis zum Vib-
CaO 4,5 ’ 1200 75 rieren
110 30
PYROCAST 35/130 GS 37 2,3 2,15 1100 20 0-4 | Dichter Feuerbeton zum Spritzen und GieRen
1300 20

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.



S = =
S| 582 2
@ (%] SHds (2 E é’ = :
£ 2 3 | BEE| 285 5
= < = S s = E S . =2
< £ = zEX| 257 =g
s < 5 o= =2 N o 8 =&5a
2 = 28 8| $EE X 5 E
g & 8 c53| SEE >3 - ®
E E =2 SES| 23 o 3 2= t e 5 = =
g g & B=E| 25 5 L E Sg”’ S 265
5 0 < S55| 3E8 $388 2gs| o285 222
© xS @ gﬁ‘\‘ S & C = O e 2 oo
MARKE =S| 5§88 ESS o R = T
£€3532| 2E€ =z 2z $E 2| E38 233
BRAND D D C o o T O [$) Ho R e e v L D
TYPE Seao| <FF NAS: S22 |XO0O0 Nala)
nach
Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N SCHAMOTTE (dichte Feuerbetone)
PYROCAST 35/128 T 33 1,0 205 1280 1101000 gg 85-95| 0-10 Dichter Schamottefeuerbeton beton mit sehr guter
CaO 35 ' 1200 105 ! ! Festigkeit und Temperaturwechselbestandigkeit
50 105 25
PYROCAST 35/125 35 CaO’ 80 1,80 1250 815 15 13-14 0-6 | Dichter Feuerbeton auf Schamottebasis
’ 1100 18
PYROCAST 25/105 GS 26 2,5 2,00 1050 1111000 i’g 0-4 | Dichter Feuerbeton auf Schamottebasis
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TYPE — 1= @

nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I SCHAMOTTE (LC - Feuerbetone mit SiC - Zusatz)

0,5 110 65 . . . .
' 95— SelbstflieBende GielBmasse auf Basis tonerdereicher
PYROCAST 45/148 SIC 20 ay C?.O 22 230 _uag 9 10,5 Rohstoffe mit SiC-Zusatz fir Buntmetallgie3ereien
SiC 20,0 1480 1200 70 0-6
110 95 . . . .
CaO 25 GielRmasse auf Basis tonerdereicher Rohstoffe mit
PYROCAST 45/148 SIC 19 46 SiC 19,5 2,45 1000 98 5,5-70 SiC-Zusatz fur die Kupferindustrie
1200 115
1,0 110 65 Alkalibestandiger Feuerbeton auf Basis Schamot-
PYROCAST 40/155 SIC 10 40 CaO 25 2,10 1550 1000 70 10-11 0-6 |te/Siliziumkarbid fiir Nachverbrennungskammern
SiC 11 1200 75 (Verbrennung von Klinikabféllen)
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TYPE Seao| <FF NAS: S22 |XO0O0 Nala)
nach
Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N  SCHAMOTTE  (spritzmassen)
1,0 Ly oL Spritzbeton auf Basis Schamotte sowie hochwerti-
PYROGUN 60/160 60 caO 5.7 2,40 1850000 38 gem Tonerdezement
1,0 L0 i Spritzbeton auf Basis Schamotte sowie hochwerti-
PYROGUN 55/160 55 CaO 5,7 2,20 1600 1850000 gg nach gem Tonerdezement
06 110 25 Bedarf
PYROGUN 50/160 F 50 cao 5,9 2,20 1500 44 0-6
10 110 65
PYROGUN 45/160 47 ' 2,20 800 50
CaO 5,5
1500 55 . . .
105 ) dichter Spritzbeton auf Schamottebasis
PYRPGUN 53/152 XG 53 | cooro| 205 | 1500 | 815 65 15
’ 1500 55
PYROGUN 55/150 HF 55 0.8 210 | 1500 | 0 80 1 1o _14
' ' 1200 60

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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nach
Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N SCHAMOTTE (spritzmassen)
1,5 105 35 dichter Spritzbeton auf Basis eisenarmer Schamotte
PYROGUN 45/145 46 CaO 6,0 2,05 815 25 14 mit guter Formstabilitdt und TWB
1,0 el &L nach . . .
PYROGUN 45/140 GS 44 ' 2,10 1000 40 dichter Spritzbeton auf Schamottebasis
CaO 2,3 Bedarf
1450 90
Aa 105 25
PYROGUN 45/140 LB 45 12 195 815 15 13- 15 Spritzbeton fir universelle Anwendungen; bei Kalt-
' ! 1300 18 0-6 |und Heireparaturen gute Haftung zum Untergrund
110 70
PYROGUN 50/135 50 L5 225 | 1350 | 800 65 fach
CaO 10,0 Bedarf
1200 35 itzh . dereich h
110 60 A Spritzbeton auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
2,5 nac
PYROGUN 35/130 43 ca0 9.0 2,23 1300 1820000 gg Bedarf
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
“C

I SCHAMOTTE (stampfmassen - vorgebatzt)

110 40 erdfeuchte, verarbeitungsfertig vorgebatzte Stampf-
PYROPLAST 54/160 CO 54 0,7 2,55 1600 1588 gg 0-3 massen auf Schamottebasis
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I SCHAMOTTE  (Stampfmassen - kriimelfeucht)

110 8
PYRORAM 61/160 FH el 30 1600 1100 45 Verarbeitungsfertige Stampfmase auf Schamottebas-
110 20 is
PYRORAM 60/160 FC 60 0,5 2,50 1500 55 - 0-6
1300 40 verarbeitungsfertige , plastische Stampfmasse auf
PYRORAM 45/150 45 2,15 1500 1500 55 Schamottebasis
PYRORAM 40/140 ZM 0_4a plastlsqhe Handformmasse zur Modellierung von
Formteilen
&Y 200 L2l lastische Handformmasse zum Stampfen und Kne-
PYRORAM 40/140 ZF 0-0,5 fen P
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°©C

_ SCHAMOTTE (saure Stampfmassen - kriimelfeucht)

PYRORAM 90/167 B 7 S0, 92 222 — e v 0-6 | verarbeitungsfertige Pfannenstampfmasse auf Basis

PYRORAM 90/165 A-I 2.30 1650 110 6 hochwertiger SiOz-Rohstoffe
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nach
AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’nogﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
°C
N  SCHAMOTTE  (Kérnungen)
Korn-
raum- fer?iU(Ia(:it
dichte g
PYROGRAN 45 MC <1,0 2,60 Hochwertige Mullitschamotte
nach
PYROGRAN 45 TC > 45 <15 2,45 Wunsch
PYROGRAN 45 <2,0
PYROGRAN 37/40 ZM 37-40 | <37 | 220 SK
' ' 31/32
o nach
PYROGRAN 37/39 PG 1 37 -39 <27 2,15 1350 °C Wunsch
1,5 Cordieritschamotte mit besonders niedriger und
PYROGRAN 31/11 CS &l MgO 11 SN gleichmaRiger Warmeausdehnung
WeilRe Schamottekdrnung fur die Keramik- und
PYROGRAN 20 a Sl A 1235 °C Spaltplattenindustrie
nach | cremefarbene Mahlschamotte, hochgebrannt bei
PYROGRAN 22 17 -19 <1,2 2,25 Wunsch | 1200 °C
PYROGRAN 26 > 25 1,3 2,25 1300 °C hellgraue Mahlschamotte
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/cm® “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
“C

I SCHAMOTTE (Trockenmartel — keramisch abbindend)

110 5
PYROMIX 45/160 GS 0,60 2,20 1600 1000 15 20—-25 | 0-0,5 |chem. abb. Trockenmortel auf Basis Mullitschamotte
47 1500 70
PYROMIX 45/145 M <15 1,60 1450 35 o_1 |Kkeram. abb. Trockenmortel auf Basis tonerdreicher
Rohstoffe
PYROMIX C 40 > 40 2,0 1,95 1380 25 0-0,7
PYROMIX C 35 > 35 2,3 1,95 1100 33 0-0,5 |keram. abb. Trockenmortel auf Schamottebasis
PYROMIX C 30 > 30 2,7 1,45 1000 30 0-0,5
PYROMIX C 25 hfn <30 1,95 1250 30 0-0,7 |keramisch abbindender Hafnermortel
PYROMIX 35/135 FB 34 35 0-0,5
1350 keram. abb. Trockenmadrtel auf Schamottebasis
PYROMIX 25/135 FB 25-28 35 0-1
PYROMIX 06/165 Q g Sion 2 i Aol ZU—ED v=4 keram. abb. Trockenmoértel auf Basis quarzhaltiger
PYROMIX 08/160 Q 9 Si0, 88| 1,60 1600 35 g5 | DEEE
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I SCHAMOTTE (Trockenmértel — hydraulisch abbindend)

PYROMIX C 40 H 40 2,0 1,35 1360 30 0-0,7
PYROMIX C 35 H 35 Cag’oe 0 1,60 1300 8-10 0-0,5 | hydr. abb. Trockenmértel auf Schamottebasis
PYROMIX C 30 H 30 3,5 1,35 1250 35-40 0-1

hydr. abb. Schamottemértel zum Vermorteln von
PYROMIX C 30 kb <30 2,0 1,45 1250 30 0-0,5 | Schamottesteinen und Fertigung von Bauteilen au-
Rerhalb des endgiiltigen Einsatzortes

PYROMIX 40/135 FBH 34-36 |CaO 7,5 0-1

1350 hydr. abb. Trockenmértel auf Schamottebasis
PYROMIX 35/135 FBH 34 CaO 6,5 0-0,5
PYROMIX 117 ZM 3,6 gle% ﬁ 1,75 1175 20 0-1 | hydr. abb. Trockenmértel auf Schamottebasis
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/cm® “C handlung N/mm? | Itr/100 kg mm
°©C

I SCHAMOTTE (Reparaturmassen & Feuerkitte)

graphithaltige Reparatur- und Anstrichmasse zur
815 35 nach Haltbarsteigerung des Arbeitsfutters bei Anwendung
PYROPATCH 35/170 C03 35 Cc 30| 2,50 1700 0-3 |als Schlackenschutz; Beschichtung sorgt fuir
1300 35 Bedarf N
excellenten Schutz gegen Fliissigmetall und Schla-
ckeninfiltration

verarbeitungsfertiger Feuerfestkleber auf Schamot-
PYROPOL 47/176 TDM 47 12 2,00 1760 0-0,04 | {ohasis
PYROPOL 45/170 SS 46 12 205 1700 0-05 gebrauchsfertiger, lufttrocknender Fertigmértel mit

hoher Klebekraft
gebrauchsfertiger Mértel zum Verlegen von dichten

PYROPOL 43/165 i 1.2 2,00 sy 110 20 0-04 Steinen, Feuerleicht- und Isoliersteinen; lufttrocknend

verarbeitungsfertiger Mortel auf Basis tonerdereicher
PYROPOL 45/162 F 48 1,0 1,60 1625 0-1 | Rohstoffe

_ gebrauchsfertiger Schamottemértel mit guter Feuer-
PYROPOL 40/150 40 15 2,00 1500 ] 0-0,2 festigkeit — lufttrocknend
9 gebrauchsfertiger chem.-keram. Mortel auf Basis

PYROPOL 09/150 Q sio, 8g| <97 1,60 O quarzhaltiger Rohstoffe

verarbeitungsfertiger Mortel auf Basis tonerdereicher
PYROPOL 45/145 FW 47 1,0 2,10 1450 0-05 Rohstoffe

chem.-keram. abb. Fertigmdrtel auf Basis quarzhalti-
PYROPOL 23/135 GSQ 23 0,8 1,80 1350 0-0,5 ger Rohstoffe
PYROPOL 04/135 4 0,5 2,00 1350 0-0,2 |Verarbeitungsfertiger plastischer Fertigmortel
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TYPE — 1= @

nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

_ FEUERLEICHTBETON (Hohlkugelkorund)

01 110 10
ISOCAST 16/180 HK 96 ’ 1,60 1800 1000 10 16 - 19 0-3
CaO 3,0
1500 20
01 105 8 0-3
ISOCAST 14/176 HK 95 ' 1,40 1760 815 6 18
CaO 45 0-6
1100 6
105 10 eisenarme, mittelschwere Feuerleichtbeton, durch
ISOCAST 12/170 HK 92 e LAY S0y 815 8 Hohlkugelkorund angereichert mit guten therm. und
05 110 23 mech. Eigenschaften zum Giefl3en und Spritzen
ISOCAST 17/155 HK 80 Caol 70 1,70 1550 800 13 22 0-6
’ 1100 12 *in neutraler und nicht korrosiver Atmosphére
10 105 20
ISOCAST 16/152 HK 58 ' 1,56 1520* 815 13 22 -23 0-6
CaO 7,0
1100 13
05 110 43
ISOCAST 16/150 LHL 65 ’ 1,68 1500 1300 18 15-16 0-6
CaO 6,8 1400 18
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

_ FEUERLEICHTBETON (Hohlkugelkorund fir die Aluminiumindustrie)

0.1 110 8 eisenarmer Feuerleichtbeton auf Basis von Hohlku-
' _ gelkorund zum VergieRen; durch entsprechende Zu-
ISOCAST 14/140 AL 5 2L 228 2(5) AL dall 1851050 g L b=z sétze ist die Benetzbarkeit durch fliissiges Aluminium
’ stark reduziert.
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I FEUERLEICHTBETON  (Hochtonerdehaltige Sonderqualitét)

thermisch hoch belastbarer Feuerleichtbetone auf
Basis tonerdereicher Rohstoffe mit CO-Bestandigkeit
der Klasse A und hervorragender Warmeleitfahigkeit
110 4
ISOCAST 11/150 HT 86 Cag’is 0 1,10 1500 1000 4 50 — 60 0-6 400 °C 0,28 W/mK
' 1400 6 800 °C 0,30 W/mK
1000 °C 0,36 W/mK
Verarbeitung: GieRRen, Stochern
thermisch hoch belastbarer Feuerleichtbetone auf
Basis tonerdereicher Rohstoffe mit CO-Bestandigkeit
der Klasse A und hervorragender Warmeleitféahigkeit
110 6
<0,5 800 2 nach 400 °C 0,30 W/mK
ISOGUN 11/150 HT 8  lcao100| 130 | 1800 1 1000 3 Bedarf | ©°© 800°C 0,28 W/mK
1400 5 1000 °C 0,27 W/mK
1200 °C 0,36 W/mK
Verarbeitung: Spritzen
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TYPE Sem| <RFF ¥ O 22 (X000 i falal
nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N  FEUERLEICHTBETONE
20 110 20
ISOCAST 17/155 50 CaO, 6.0 1,80 1000 10 14-18 | 0-12 | Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis
' 1400 30
0,2 1o & Feuerleichtbeton auf Basis Isolierkorund, Gie3en und
ISOCAST 10/150 K 84 Cao 4,0 1,00 1500 iggg g 41 - 45 0-5 Stochern
0,4 110 6
ISOCAST 10/146 GSI 52 cao 5,0 1,00 1460 1000 4 40 - 45 0-5
20 110 25
ISOCAST 17/145 K 60 CaO 4,5 175 141188 ;g 15-17 0-8 Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis
110 12
ISOCAST 17/145 FB 44 — 47 2,3 1,70 1450 1100 8 0-4
1450 20
ISOCAST 15/145 49 1,5 150 é(l)g 175 20 — 22 0—4a Feuerleichtbeton auf Basis eisenarmer Leichtscha-
CaO 6,0 ! 1100 5 motte mit guter mechanischer Festigkeit
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nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N  FEUERLEICHTBETONE
ISOCAST 13/142 GS 48 2,0 130 1420 éég 184 23_ 97 0-8 Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis zum Gie-
CaO 8,0 ’ 1000 7 Ren und Stochern
110 70
ISOCAST 17/140 L 43 1,9 1,68 1000 40 12
1131000 jg 0 - 10 | Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis, Vibrieren
ISOCAST 16/140 LK 46 L 1,60 1000 23 17 -20
CaO 5,5
1300 34
1400 110 3
ISOCAST 12/140 49 Caé,24 0 1,22 800 4 37 0-5 | Feuerleichtbeton zum GielRen und Spritzen
’ 1300 3,5
20 100 10
ISOCAST 11/140 53 CaO’17 0 1,15 1000 6 34 -39 0-2 | Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis, Vibrieren
’ 1200 8
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nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N FEUERLEICHTBETONE
3,0 110 20 Feuerleichtbeton mit guten thermischen und mecha-
ISOCAST 15/136 ke CaO 14,0 Lf) Al 815 16 e 0=~ nischen Eigenschaften; GieRen
15 110 28
ISOCAST 19/135 50 CaO, 90 1,95 550 19 16 - 18 0-6 |LeichtgieRmasse auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
' 800 21
47 110 20
ISOCAST 14/135 GS 40 ' 1,40 1350 1000 14 26 — 29 0-4
o 12 1300 11
110 15 Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis, Giel3en
ISOCAST 15/135 35 Cag'og o| 150 1000 10 | 23-28| 0-12
' 1200 13
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nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
*©
N  FEUERLEICHTBETONE
ISOCAST 12/132 CH 40 6,0 122 1320 é(l)g 161 32 _35 0_4 Feuerleichtbeton nach den Vorschriften der Petro-
CaO 16 ! 1100 5 chemie
25 110 35
ISOCAST 15/130 42 CaO, 1 1,60 1300 1000 20 19-23 0—-4 | Feuerleichtbeton auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
1200 20
51 110 13
ISOCAST 14/130 L 40 ! 1,57 1300 800 12 20-22 0-10
CaO 7,9
1300 19
29 110 17
ISOCAST 13/130 L 41 ' 1,33 1300 1000 7 23-25 0-10
CaO 9,2 1200 9
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nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
*©
N FEUERLEICHTBETONE
1,0 105 3
ISOCAST 08/128 CB 44 Ca0 12 0,88 1275 815 5 50 0-5
ISOCAST 08/126 CH 43 Cag’o 15 0,86 1260 égg g’ 45 0-3 | Feuerleichtbetone auf Basis tonerdehaltiger
110 ) Leichtrohstoffe, Giel3en
ISOCAST 16/125 43 2o 165 | 1250 | 1000 15 | 18-22| 0-4
CaO 7,5
1200 10
6,0 105 15 . . .
ISOCAST 14/125 35 Ca0 15.0 1,35 1250 815 11 20 0-4 | Feuerleichtbetone zum GieRen und Spritzen
110 5 . . . .
3,0 Isolierbeton auf Basis Leichtschamotte/Perlite zum
ISOCAST 09/120 TO & Ca0 19,0 Ol 1(2)88 g SU-ED | U2 GieRen, (auch als Spritzmasse lieferbar)
1200 110 >
ISOCAST 08/120 GS 40 Ca(g’o 13 0,80 800 2 40 0-3 | Feuerleichtbeton auf Basis Leichtschamotte
1000 1

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.



c
S - =
oo 58=2 S
@ oS L2 p
2 ¢ 3 | EE5| 885 5
= < = S s = E S . =2
< £ = B X 26T =
s < £ $-3| Nog Fg2e
1= o .8 = & EE X 5 E
8 & 3 - 32 o= = 223 ° <
E E § | SEE| e ZEs £58 £ 2
s @ & B=E| 255 € S g o2 265
5 © < 25| 3B ® $98 235 | oNE 2= =
MARKE 22c| s33 255 Zo.g|522 222
535| €22 S5 & 2385| 2<c2 555
BRAND Egg| 2EEE =23 §53|588 228
TYPE Sexom| <FF ¥ O S22 | X006 i falal
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Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N FEUERLEICHTBETONE
90 110 3,0
ISOCAST 10/115 VL 31 Cao’ 13 1,00 1150 600 2,5 40-50 0-4
1000 2,0 Feuerleichtbetone auf Basis tonerdehaltiger Rohstof-
50 110 17 fe
ISOCAST 13/110 34 ’ 1,35 1100 800 9 18-24 0-8
CaO 13
1000 9
ISOCAST 10/110 FB 25-26 |CaO 13 1,00 1111000 gg 0—-8 | Feuerleichtbeton auf Blahtonbasis
1100 . - -
9,0 110 3,5 Isolierender Feuerleichtbeton entsprechend den Vor-
ISOCAST 09/1101 30 CaO 17 0,88 815 3,0 39-46 0-3 schriften der Petrochemie
2,0 110 1,0 . . .
ISOCAST 06/110 GS 41 cao 11 0,60 1100 1000 10 50 - 60 0 -3 | Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis
13 . s . .
110 1,8 nach Feuerleichtbeton auf Basis SiO2-haltiger Leichtroh-
ISOCAST 08/100 32 i:/lz(()) 23 0,75 1000 800 16 Bedarf 0-8 stoffe
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

_ FEUERLEICHTBETONE (fur die Aluminiumindustrie)

2,2
ISOCAST 17/130 AL 5 39 CaO 5,3 1,70 1300 1100000 2(5) 15-20 Vibrationsmasse auf Leichtschamottebasis
BaO 5,0 0-8
3,8 110 15
ISOCAST 14/130 AL 5 39 CaO 95 1,50 1300 1000 10 26 — 29
BaO 5,0 1300 10
110 35
ISOCAST 16/120 AL 43 1,8 1,67 1200 800 25 16 - 18
1000 7 0-10 | Feuerleichtbetone auf Leichtschamottebasis
ISOCAST 13/120 AL 40 2,6 1,30 1200
5,0 110 20
ISOCAST 16/115 AL 6 35 CaO 12,0 1,60 1150 800 15 20-25 0-8
BaO 6,0 1200 15
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

_ FEUERLEICHT-SPRITZBETONE (Hohlkugelkorund)

110 23
ISOGUN 17/155 HK 80 O 1,70 1550 800 13 22 Feuerleichtbeton auf Basis Hohlkugelkorund
caoc 7.0 1500 18
10 105 20 Ot eisenarmer, mittelschwerer Feuerleichtbeton, durch
ISOGUN 16/152 58 CaO’ 70 1,56 1520 815 13 22 Hohlkugelkorund angereichert mit guten therm. und
' 1100 13 mech. Eigenschaften zum GieRRen und Spritzen
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Al203 Fe20s g/cm® “C handlung N/mm? | Itr/100 kg mm
*©

I  FEUERLEICHT-SPRITZBETONE

25 110 27
ISOGUN 14/140 BK 44 ' 1,50 800 15 22 -24 0-4
CaO 6,1
1200 11
1400
ISOGUN 14/140 42 e 1,60 0 i SN
Ca0 10,0 1200 10 Bedarf
30 105 19
ISOGUN 15/136 42 CaO, 70 1,50 1360 815 15 21 0-4
’ 1300 22 Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis
25 110 50
ISOGUN 14/135 42 Cao’15 0 1,50 1350 800 25 24 - 26 0-6
’ 1100 20
5.4 110 9
ISOGUN 14/130 BK 38 CaO, 79 1,45 1200 11 20-24
’ 1300 1300 13 0-4
ISOGUN 12/130 LG 43 2,8 1,20 L0 2 40
' ' 800 2,5
3,0 1 : nach
ISOGUN 10/125 TO 36 C ' 1,25 1250 800 3 0-5 |Isolierspritzbeton auf Basis Perlite / Leichtschamotte
a0 19,0 1000 25 Bedarf
8,5 105 3,5 Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis entspre-
ISOGUN 09/110 TR . CaO 17 Lhel Lo 815 3,0 =g b=u chend den Vorschriften der Petrochemie
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Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I  FEUERLEICHT-FERTIGBAUTEILE

1,4 Fertigbauteil aus einem Feuerleichtbeton auf Basis
ISOCAST 07/140 GFL o4 CaO 7,0 0,70 1400 4 Leichtschamotte und keramischen Hohlkugeln
0,2 Fertigbauteil aus einem Feuerleichtbeton auf Basis
ISOCAST 10/150 K 84 Cao 4,0 1,00 1500 3 von Isolierkorund
_ vorgetemperter Handformstein auf Basis von Leicht-
ISOCAST 17/145 FB 43 — 46 1,7 1,70 1450 12 B
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AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’rf’gﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
°C
N  FEUERLEICHT-SCHAMOTTE  (Kérnungen)
g‘m'_ Schitt-
dichte | dichte
0-0,5
085 0-1 gekornte Leichtschamotte zur Herstellung feuerfester
D B Erzeugnisse wie z.B. Feuerleichtsteine, Feuerleicht-
05_o |Massenzur Isolierung im Industrieofenbau
al Teichbodengrund, Filtration
ISOGRAN 35/38 PGL 35-38 <3,0 1,40 05-4 Typischer Kémungsaufbau (4 — 10 mm)
1-4 00 - 40mm -~ 3%
' 2_5 63 - 80mm ~ 40%
80 -100mm ~ 30%
4-10 10,0 — = ~ 3%
o (aktuell giltige Siebkurven auf Anfrage)
u
ISOGRAN 29/34 LS 29 -34 <50 0,70 wunsch
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

Y ISOLIERMORTEL  (Fertigmortel)

POROPOL 45/170 FK > 44 <4,0 2,10 1700
POROPOL 35/150 FK > 35 <20 1,80 1500
Lufttrocknender, gebrauchsfertiger Feuerfestkleber
POROPOL 15/135 FK > 15 <10 1,70 1350 auf Basis anorganischer Chemikalien zum Verkleben
POROPOL 70/130 FX > 70 <10 1.00 1300 von Faserprodukten auf keramischen und metalli-
’ ' schen Oberflachen

POROPOL 20/100 TK <20

<20 <20 1,50 1000
POROPOL 20/100 FA Ca0 15,0
POROPOL 55/176 CM e e e A Verarbeitungsfertiger Isoliermértel zum Verlegen von
POROPOL 40/165 CMB 43 1,2 1650 éig) 22 gy | SUEEEE
POROPOL 35/143 CM 37 1,6 1430 15 Bedarf fiir 1000 NF 2 ca. 180 - 210 kg
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

_ FEUERLEICHT- und ISOLIERMORTEL (Trockenmartel)

5,8 1d 100 1 Trockenmortel zum Verlegen von Isoliersteinen
POROMIX 18/135 M 18 lcao 1,0 149 | 1350 15,4300 10 25 | 0-0.5 | 5ojarf ca. 150 kg pro 1000 NF 2
N ISOLIERDICHTMASSE  (versiegelung)
- 60 hochwertige, temperaturbesténdige, elastische Ein-
POROPOL 300 SR 1,28 bis Komponenten-Dichtungsversiegelung auf Silikonba-
+ 280 sis

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.



c
S - =
oo 582 <
@ ~c O ® L & =
28 g |5E5| i85
c = .= EET & . 5
S g S S o £ Y= O ‘a (%]
< g = gEx| 2573 =28
2 = =) o3 .8 c == 2 g IS
s 8 3 T 5&| SEE S>3 g
2 E 2 E2S| Bo e 2 2 £ 2 5 2 =]
s & £ B=E| 25 5 & Es e 3 Scc
s § < o g S = 2 X0 o 2 5. S 829
O T2%| ©TeEe ORSRS 2387 | 255 388
MARKE =EEg| $CC S oS 3= 5| 523 IEE=g=
L 3 o = oo A8o| £ ¢ S O O
BRAND 5T 3| 255§ S 5.8 S5 3|58 S 223
TYPE Sexom| <FF ¥ O S22 | X006 i falal
nach
Vorbe-
& ] 2
Al203 Fe203 g/cm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
*©
N ISOLIERBETONE
<3,0 Ly = Isolierbeton auf Basis Perlite/Leichtschamotte; Vib-
POROCAST 07/125 39 ' 0,65 1250 800 1,0 48 — 52 0-5 - ’
CaO 19 rieren
1000 1,0
8,0 105 1,0 - .
POROCAST 06/110 P 30 0,60 87 -93 0-4 |isolierende Feuerleichtbetone entsprechend den
CaO 21 815 0,7 . .
70 1100 105 10 Vorschriften der Petrochemie (Exxon IP 19.3.3 type 1
POROCAST 05/110 P 29 ca0 25 0,53 815 07 85-105| 0-4 |verylightweight)
52
POROCAST 03/105 LW 10 CaO 26 0,25 1050 0,1 90-110| 0-6 |Warmedammleichtbeton auf Vermiculitbasis
MgO 13
POROCAST 08/100 L 27 e 0,80 1000 1 0 50 0 -8 |Isolierbeton auf Vermiculitbasis
CaO 12 ’ 800 0,8
4,0 110 1,5
POROCAST 06/100 38 CaO 26 0,65 800 15 90-110| 0-6 |[lIsolierbeton auf Basis von Leichtrohstoffen
MgO 9 1000 15
110 0,7 . . e
POROCAST 06/100 FB 33-35 6,6 0,60 1000 1100 08 0-6 |Isolierbeton auf Basis Perlit, Vibrieren, Stochern
2,0 150 — . . . .
POROCAST 04/100 39 Ca0 26,0 0,40 160 0-4 |lIsolierbeton auf Basis von Leichtrohstoffen, Gielen
POROCAST 03/100 VL 30 Caglo 20 0,30 90-150 | 0-6 |lIsolierbeton auf Basis SiO2-haltiger Rohstoffe
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nach
AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’rf’gﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
°C
N ISOLIERSPRITZBETON
110 15
<30 800 10 nach . . . . .
POROGUN 10/125 39 Ca0 19,0 1,15 1250 1000 5 Bedarf 0-5 |Isolierspritzbeton auf Basis Perlite / Leichtschamotte
1200 5
POROGUN 09/110 LD 30 ! 0,84 Lo O Isolierspritzbeton mit Zusatz von Erdalkalifasern
CaO 20 ' 800 0,9
8.0 1100 110 105 isolierender Feuerleichtbeton entsprechend den Vor-
POROGUN 07/110 29 CaO, 22 0,76 815 0’75 70 0-4 |schriften der Petrochemie (Exxon IP 19.3.3 type 1
' very light weight)
9,0 110 1.5 nach
POROGUN 06/106 XL 30 Ca0 16.5 0,73 1060 500 1,2 Bedarf
' 800 1,2 0-3 Isolierspritzbeton auf Basis Al203z — SiO2 —haltiger
5,0 110 18 nach Leichtrohstoffe
POROGUN 08/100 39 CaO 26,0 0,90 1000 800 1,6 Bedarf
MgO 7,0 ’
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

I SILIKA - QUARZIT — Fused Silica (Feuerbeton)

ALOs 17 01 110 50 SelbstflieRender LC-Feuerbeton auf Basis von
PYROCAST 77/120 AL Sio 3 77 CaO, 23 2,02 1200 800 65 8 0-4 | Quarzglas (Fused Silica) zum Einsatz in Gie3rinnen
2 : 1100 65 der Aluminiumindustrie

I SILIKA - QUARZIT — Fused Silica (spritzmassen)

ALOs 4.0 nach keramisch abbindende saure Spritzmasse auf Basis
PYROGUN 87/160 SIC 07 2o mYlsic 70| 2,30 1600 110 5 0-6 |hochwertiger SiO2- und SiC-Rohstoffe fiir HeiR- und
SiO2 87 Bedarf . -
Kaltwindkupoléfen
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

P SILIKA - QUARZIT (stampfmassen)

. H2BOs3 trocken verarbeitungsfertige Frittmasse auf fiir Induk-

PYRORAM 98/160 HB SiO2 98 12 2,10 1600 0-5 tionstiegel fiir Spharoguss

5,0 feuchte, verarbeitungsfertige Stampfmasse auf Basis
PYRORAM 93/155 Q-FC SiO2 93 215 1550 guarzhaltiger Rohstoffe

6,5 ) feuchte, verarbeitungsfertige chem.-keram. abb.
PYRORAM 91/150 Q SiO2 91 280 U-3% Stampfmasse auf Basis quarzhaltiger Rohstoffe

8,0 LU0 110 7 erdfeuchte, verarbeitungsfertige Stampfmasse auf
PYRORAM 90/150 Q-M Si02 90 os Rl 1200 15 Basis hochwertiger SiO2-haltiger Rohstoffe

N SILIKA (vorten

PYROPOL 04/135 Si(;lz’o 89 0,5 2,00 1350 - 0-0,2 |verarbeitungsfertiger plastischer Feuerzement
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/cm® “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
“C

N SILIZIUMKARBID (LC - Feuerbetone)

SiC Al2O3
PYROCAST 88/160 SIC 88 5,5 255 1101(;)0 2(5) 58_62 0-6 Thixotrope GieRmasse auf Siliziumkarbidbasis
CaO 2,0 ! 1550 oo ’ ’ * Oxidierende Atmosphare
105 70 . I
. 8 Zementarmer thixotroper Feuerbeton (LCC) auf Silizium-
PYROCAST 85/160 SIC & CaO 25 e 183050 gg > 0-3 karbidbasis mit guter Alkalibestéandigkeit
25 ey 110 85
PYROCAST 70/160 SIC-SF 70 Fe203 2,70 1000 85 58-6,2| 0-3 |SelbstflieRender, zementarmer Feuerbeton auf SiC-Basis
0,2 1600 90
PYROCAST 60/160 SIC 59 32 251 ;8(5) 38 5 0-6 zementarmer LC-Feuerbeton auf Siliziumkarbidbasis mit
CaO 2,0 ’ 1550 105 (vibrieren) guter Alkali- und Schlackenbestandigkeit
32 110 60 selbstflieRende hydr. abb. GieBmasse (LCC) auf Silizium-
PYROCAST 60/150 SIC — SF CcaO 15 2,55 1000 130 7-8 0 -3 | karbidbasis; kann u.a. zur Herstellung von Formteilen fiir
g : 1400 110 Holzverbrennungsanlagen eingesetzt werden
110 96
PYROCAST 60/150 SIC 60 C 8’51 5 2,60 1500 1000 117 48-5.3 0-6 | thixotrope Vibrationsmasse auf Siliziumkarbidbasis
ab 4 1450 90
110 50 . . e . . . .
23 Vibrationsmasse auf Siliziumkarbidbasis mi guter Abriebfes-
PYROCAST 60/150 SIC -GS Ca0 20 2,50 1288 ;g 9-11 0-3 tigkeit
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TYPE — 1= @

nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

N SILIZIUMKARBID (dichte Feuerbetone)

SiC Al2O3
— £l0 ] Dichter Feuerbeton fiir den Flissigkupfereinsatz mit einer
PYROCAST 90/170 SIC 90 8-9 2,65 1700 1288 17000 Binder 0-4 | T\WB von tiber 60 H,O-Abschreckungen
105 70 . - .
. 3,8 Zweikomponenten-Feuerfestmasse auf Siliziumkarbidmas-
PYROCAST 86/162 SiC e e 2l AEy 183]650 ;g (Binder) b=z se fir die Zustellung von Flossenrohrwéanden
34 110 130 hydr. abb. GieBmasse auf Basis tonerdehaltiger Rohstoffe
PYROCAST 34/155 SiC 34 Cad 30 2,45 1550 1000 140 55—-6,5| 0-6 |mitSiC-Zusatz zum Vibrieren von Formteilen fiir Holz-
&l D 1400 90 brennéfen sowie Anlagen zur Bio-Masse-Verfeuerung
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TYPE Sxo| <FF Yoo S2a|XO0O0 iiffaYal
nach
AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’rf’gﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
“C
I SILIZIUMKARBID (stampfmassen)
SiC Al2O3
4.0 105 35
3,8 Zweikomponenten-Feuerfestmassen auf Siliziumkar-
PYRORAM 90/160 SIC =0 Fe203 e 1600 1831050 gg (Binder) O=5 bidmasse fiir die Zustellung von Flossenrohrwénden
0,4 mit guter Besténdigkeit gegen Abrieb und chem. An-
3,0 110 50 griff fur den Einsatz in Wasser-/dampfgekuhlten
600 85 Flossenwénde in Verbrennungsanlagen, Kesseln
PYRORAM 90/150 SIC 89 Fe,Os 2,50 1500 800 90 05-10| 0-3 und Boilern
0,9 1000 95
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TYPE — 1= @

nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

N SILIZIUMKARBID (Mbrtel - Kitt - Anstrichmasse)

SiC Al2O3
. chem.-keram. abb. volumenstabiler Mértel auf SIC-
PYROMIX 90/160 SiC 90 55 2,50 1635 15-20 | 0-02 |g.ds
. ) verarbeitungsfertiger, phospatgeb., volumenstabiler
PYROPOL 86/165 SiC e Gt 220 sy 0-02 Fertigmdrtel zum Verlegen von SiC-Steinen
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

_ ZIRKONSILIKAT (LC - Feuerbetone)

55 05 110 90
PYROCAST 55/170 ZR 18 2105 19 Caol 15 2,85 1700 1000 100 5-6 0-6
2 ’ 1500 140 selbstflieRende LC-GielRmassen auf Zirkonsilikatba-
60 05 110 130 sis; Schitten, Giel3en
PYROCAST 60/165 ZR 12 ' 2,85 1650 1000 130 6,0-65| 0-6
Zr02 12 |CaO 1,8
1500 180
33 1000 80
PYROCAST 33/155 ZR 41 210, 44 CaO 2,0 3,32 1400 120 40-45| 0-6
o8 1550 110 22
PYROCAST 28/155 ZR 45 CaO 1,7 3,25 1000 36 5,0-6,0 0-6 |LC-GieRmasse auf Zirkonsilikatbasis; Vibrieren
Zr02 44
1400 110
51 110 125
PYROCAST 50/140 ZR 26 2102 26 0,2 3,10 1400 1000 140 5 0-6
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

_ ZIRKONSILIKAT (Dichte Feuerbetone)

51 110 90

PYROCAST 50/170 ZR 30 210, 30 0,1 3,10 1100 100 0-6
1400 150
60 110 90

PYROCAST 60/165 ZR 09 210, 9 0,6 2,75 1650 1100 90 0-6
1400 110
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nach
Vorbe-
Al203 Fe20s g/lem3 “C N/mm? | Itr/100 kg mm
handlung
°C

_ ZIRKONSILIKAT (Reparatur- und Schutzmassen)

PYROPATCH 58/180 ZR 25 °8 02 | 27 | 180 | B 80 : 0-3 | Zweikomponenten-Reparatur- und Anstrichmassen
ZrOz 25 1300 80 . . : S .
105 50 auf Basis Alumina-Zirkonoxid; die gewuinschte Kon-
PYROPATCH 30/165 ZR 25 28 0.6 240 1650 815 50 i 0-3 sistenz kann durch Wasserzugabe eingestellt wer-
Zroz 25 den.
1300 50
chem. abb. Reparatur- und Anstrichmasse fur Heil3-
Sio, 30 815 80 reparaturen von Feuerfestmaterialien auf Silikabasis
PYROPATCH 64/170 ZR Zro; 64 P 02 46 3,20 1700 1300 80 - 0-3 |inder Glasindustrie; die gewiuinschte Konsistenz
g kann durch Wasserzugabe (2 - 5 %) eingestellt wer-
den.
030 chem. abb. Trockencoating auf Zirkonbasis als
PYROCOAT 60/165 ZR Zr0z2 60 Si ’ 3,00 1650 15-20 0-0,7 | Schutzschicht fiir Feuerfestzustellungen gegen An-
102 30 : .
griff von Schlacken und Fliissigmetallen
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nach
AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’rf’gﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
°C
N MAGNESIT (Feuerbeton)
Giel3en: 15 . . .
15 110 30 . . Reparaturmasse auf Magnesiabasis zum Giel3en,
PYROCAST 88/170 MG MgO 88 15 2,60 1700 1000 o5 gfarrlfwzgffgh-lu _12 Spritzen und Stampfen
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nach
AlOs | Fe:0s | glem? °C h;’nogﬁfr;g N/mm? | It/100kg | mm
°C
N MAGNESIT  (kérnungen)
<0,3 <04 Kohlenstoffarmer natirlicher Sintermagnesit
PYROMAG 88 SM MgO >88 | Ca0 2.5 Kornraumgew. 3,25 3-14 (deadburned)
PYROMAG 90 TA Mgo 90 | 7, ¢ 0-15 |Schwefelarmer Sintermagnesit

Kaustisch gebrannter Magnesit auf Basis kristalliner

i und kryptokristalliner Rohmagnesite. Sehr aktives
PYROMAG 85 OTS Moy e L SETIEE 0 5 Magnesiumoxid, dessen Haupteinsatzgebiet in der

Herstellung von Schleifsteinen liegt.

kaustisch gebrannter Magnesit fur die Herstellung
PYROMAG 80 K MgO 81 0,9 von EuRbdden
A kaustisch gebrannter Magnesit fur die Herstellung
PYROMAG 80 OK MgO 83 0,9 Schittdichte 0,65 von EuRbsden
kaustisch gebrannter Magnesit mit leicht braunlicher
PYROMAG 78 OK Mg e Y Farbe fir die Herstellung von Ful3bdden
PYROMAG 75 KG MgO 78 17 Schittdichte 0,88 kaustisch gebrannter Magnesit fur die Herstellung

von MagnesiafuBbdden
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TYPE Seao| <FF NAS: S22 |XO0O0 Nala)
nach
Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
I FORSTERIT (Feuerbetone)
8,5 8,50 GieBmasse auf Forsterit-Magnesit-Basis fur Trenn-
PYROCAST 55D MgO 56 | Cr2035,0 G- wehre von VerteilergefalZen
6,5 8,50 GieRmasse auf Forsterit-Magnesit-Basis fur Trenn-
PYROCAST 60 D MgO 59 | Cr,035,5 G- wehre von VerteilergefaRen
N  FORSTERIT (kémungen)
<0,8 8,0 nach N . .
PYROGRAN 50 D MgO 49 | cr.0s <1 Wunsch Feuerfeste Schiitt- und Hinterfillmasse
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nach
Vorbe-
3 o 2
Al203 Fe203 glcm © handlung N/mm? | 1tr/100 kg mm
°C
N SPINELL  (uLc - Feuerbeton)
PYROCAST 92/175 SP 5 92 MgO 5,0 295 1750 1101000 Sg 5_6 0-6 Spinellbildende Vibrationsmassen auf Basis tonerde-
CaO 0,8 ’ 1500 170 reicher Rohstoffe fur Stahlpfannen und Verteiler
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PYROFER 70 98 51 0_4
3,1
PYROFER 65 0-8 kantig gebrochene Kérnung von Magnetit zur Her-
4.8 55 stellung von Schwerbetonen, insbesondere fir Form-
PYROFER 65 90 2,9 0-20 |teile in Warmespeicheréfen
PYROFER 60 4,4 2,7 0-30

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.



Anmerkung Note Observation

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und The technical data represent average values estab- Les données techniques répresent des valeurs

werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unter- lished by DIN test procedures. They are liable to nat- moyennes de référence selon des méthodes d’essai

liegen herstellungs- und formatabhangigen Schwan- ural deviations, depending on production and shape, DIN. Elles sont soumises a des fluctuations natu-

kungen und kdnnen nicht als zugesicherte Eigen- and they are not to be cited as guaranteed properties relles dépendant de la fabrication et du format, et ne

schaften und Werte herangezogen werden. or values. peuvent étre citées comme des propriétés ou des va-
leurs garanties.
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