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TYPE SeA | <EE MO & 2E2m |30 Y alal
nach
ALO, Fe,0; g/em’ °C h:;;ﬁ;g N/mm® | 1tr/100kg | mm
°C
N BAUKXIT (Dichte Feuerbetone)
1,2 120 90 MC-Feuerbeton auf Schamotte-Bauxit-Basis mit ho-
PYROCAST 60/160 B &= CaO 27 Lt g 1000 110 b=t b=0 her Festigkeit im gesamten Temperaturbereich

I SILLIMANIT - MULLIT - ANDALUSIT (Dichte Feuerbetone)

120 45 . . . .
PYROCAST 75/155 A 74 1,2 2.40 1550 1250 35 50-55 0-6 Feuerpe_ton auf Andalusit/Bauxit-Basis zum Gielten
CaO 3,9 1400 60 und Vibrieren
110 120 Feuerbeton auf Andalusit-Basis fiir Heizkesselzustel-
PYROCAST 63/165 MC 63 0,6 2,60 1650 1000 80 55 0-6 |lungen, thermische Reststoffverwertung, Zustellung
1600 80 von Stahl- u. Gusspfannen, Buntmetallschmelzen

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE Sem | <= MO BEm | 830 mAA
nach
ALO, Fe,0; g/em’ °C h:;;ﬁ;g N/mm® | 1tr/100kg | mm
°C
N SCHAMOTTE (Feuerbetone)
2,0 1710 e thixotrope GieBmasse auf Schamottebasis zum Vib-
PYROCAST 40/130 T 41 Y 2,25 1300 1000 70 72-17,7 0-6 .
CaO 45 rieren
1200 70
PYROCAST 40/145 40 6,0 2,24 1450 1101000 gg 11-13 0-6 Standardfeuerbeton zum GieRen und Vibrieren
110 50 . . .
1,2 GieBmasse (Feuerbeton) auf Basis tonerdehaltiger
PYROCAST 35/135 39 Ca0O 35 2,00 1350 1000 30 12-15 0-6 Rohstoffe: Gieften
1200 30
PYROCAST 35/130 35 2,0 214 | 1300 | 9 32 | 10-13 | 0-3 |Dichter Feuerbeton zum Spritzen und Gieien
0-6
20 dichter Feuerbeton auf Quarzitbasis mit hoher Griin-
PYROCAST 11/100 BS 11 CaO’ 70 2,00 1000 120 70 12-15 0-6 |festigkeit und guter Abriebfestigkeit zum GieRen und
’ Vibrieren von Formteilen fiir den Kaminofenbau

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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BRAND Sg2| 255 S25% 5z | E53 1)
TYPE Sem | <=F MO o E2m (MO0 mAA
nach
o Vorbe-
ALO, Fe,0; g/em’ C hari’élu‘;g N/mm® | 1tr/100kg | mm
°C
SCHAMOTTE (Kérnungen
d
Feuer-
festigkeit
PYRO GRAN 45 MC > 44 <1,0 Hochwertige Mullitschamotte
PYRO GRAN 40/42 KR 42 1,5
PYRO GRAN 35/38 37 2,5 SK 32 waeh
Schamottekdrnung fiir diverse Anwendungen
PYRO GRAN 37/40 37 -40 3,5 SK 32
PYRO GRAN 28/30 KR 28 1,7 SK 26

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE 252!-% iﬁﬁ QSL@ 33& Q(D(D 588
nach
Vorbe-
ALO, Fe,0; g/em’ °C harfélu‘;g N/mm® | 1tr/100kg | mm
°C
N SCHAMOTTE  (Mortel)
PYROMIX C 40 41 2,0 1,45 1350 33 0-0,5
PYROMIX C 35 39 2,3 1,45 1100 33 0-0,5 |keram. abb. Mortel auf Schamottebasis
PYROMIX C 30 31 2,7 1,45 1000 33 0-05
PYROMIX C 25 hfn <30 1,95 1250 30 0—-0,7 | keramisch abbindender Hafnermértel
PYROMIX C 40 H >40 | 0% | 150 | 1350 33 | 0-05
PYROMIXC 35H 35 038’06 0 1,60 1300 8-10 0-0,5 |hydr. abb. Trockenmértel auf Schamottebasis
PYROMIX C 30 H > 30 Caé’os ol 140 | 1250 33 | 0-05

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE SeA | < MO & 2Em |30 offalal
nach
ALO, Fe,0; g/em’ °C h:;;ﬁ;g N/mm® | 1tr/100kg | mm
°C
I SCHAMOTTE  (Feuerkitte)
PYROPOL 48/150 48 — 52 <20 2,20 1500 - 0-0,2 |verarbeitungsfertiger Mértel auf Schamottebasis
PYROPOL 46/143 TDM 46 1,7 1,70 1430 - 0-0,5
PYROPOL 45/145 FW 47 1.0 2.10 1450 } 0-05 \éeorrz]a;?:f:ct:ngsfertlger Mortel auf Basis tonerdereicher
PYROPOL 43/165 43 1,2 2,00 1650 - 0-0,5 |gebrauchsfertiger Mortel
verarbeitungsfertiger Mortel auf Schamottebasis mit
PYROPOL 42/160 2as S e e ) U-t gutem Klebeverhalten und geringer Schwindung
brauchsfertiger Schamottemaortel mit guter Feuer-
PYROPOL 40/150 40 1,5 2,00 1500 - 0-02 |Jebrauc
’ ’ ’ festigkeit - lufttrocknend
PYROPOL 40/145 TP > 40 <27 1450 . 0-05 \I/Q%rssr'lt:):fi‘t:ngsfertiger Mortel auf Basis tonerdereicher
PYROPOL 35/150 C 36 1,2 1500 - 0-0,5 |verarbeitungsfertiger Mortel auf Schamottebasis
PYROPOL 35/140 TP 35 3,0 1400 - 0-0,5 |verarbeitungsfertiger Mortel auf Schamottebasis
18 gebrauchsfertiger, chem.-keramisch abb. Mértel auf
PYROPOL 18/150 Q Si0, 77 boe 0L ] 0-05 | gasis quarzhaltiger Rohstoffe
9 gebrauchsfertiger chem.-keram. Mértel auf Basis
PYROPOL 09/150 Q Sio, 88 <0,7 1,60 1500 - 0-0,2 quarzhaltiger Rohstoffe
PYROPOL 04/135 . 4 0,5 2,00 1350 - 0-0,2 |verarbeitungsfertiger plastischer Feuerzement
SiO, 89

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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BRAND 583%| E5 5 GICE: 52 |&5EE 333
TYPE Sx@m | <& MO 2@ |30 - fafal
nach
Vorbe-
Al O, Fe,0; g/em® °C hpnlinns N/mm? | Itr/100 kg mm
°C

_ SCHAMOTTE (Trockenkleber - Siurefest)

6 P20s5 halogenfreier, pulverformiger Kleber mit einer Saure-
PYROMIX 06/120 S Sio, 89| 3,00 Dot | U e 0-1 | igslichkeit unter 2,5 %

3 P20s anorg.-chem. abb. Kleber mit einer Saureldslichkeit
PYROMIX 03/135 SF Si0, 90 250 1,90 1350 12 0-0,5 unter 2.5 %

27 chem.-keram. abb. Trockenkitt auf Schamottebasis
PYROMIX C 25 NT Si02 66 1,9 1,30 1300 27-30 | 0-0,5 |zum Vermauern von A 25- und saurebestandigen

Schamottesteinen wie der Sorte SF - [V

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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BRAND SFg| Z5E =2 223 |55¢
TYPE SeA | < MO & 2Em |30 offalal
nach
ALO, Fe,0; g/em’ °C Vorbe- | \pm? | 1/100kg | mm
handlung
°C
N FEUERLEICHTBETONE
ISOCAST 15/136 492 3,0 145 1360 ;g fg 20 0—4 Feuerleichtbeton mit guten thermischen und mecha-
Ca0 10,0 ’ 1300 14 nischen Eigenschaften; GieRen
15 110 28
ISOCAST 19/135 50 CaO’ 90 2,00 1350 550 19 16 - 18 0-6 |LeichtgieRmasse auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
’ 800 21
105 11 . .
ISOCAST 12/132 CH 40 6,0 1,22 1320 815 6 39 _35 0—4 Feuerlelchtbeton nach den Vorschriften der Petro-
Ca0 16,0 1100 5 chemie
ISOCAST 09/132 CG 40 2,5 097 1320 ;(1)8 375 40 — 45 0_5 Feuerleichtbeton auf Aluminiumsilikatbasis;
Ca0 18,0 ’ 1200 1’5 Gielten, Stochern, minimale Vibration
25 110 25
ISOCAST 15/130 42 CaO‘10 0 1,55 1300 800 20 19 -23 0-4 |Feuerleichtbeton auf Basis tonerdereicher Rohstoffe
’ 1000 15
ISOCAST 14/130 35 _ 40 3,5 145 1300 ;28 13 25 _ 30 0-8 Feuerleichtbeton auf Leichtschamottebasis mit guter
CaO 7,0 ’ 1250 13 Festigkeit und TWB, GieRen
4,8 120 8-10 . . .
ISOCAST 12/125 35-38 1,25 1250 26 — 36 0-4 | Feuerleichtbeton zum GieRen und Spritzen
CaO 8,0 1200 8-10
ISOCAST 10/115 37 48 105 | 1150 129 8 | 20-30| 0-4 |Feuerleichtbeton auf Basis Leichtschamotte
Ca0 13,0 1000 6
9,0 110 3,5 Isolierender Feuerleichtbeton entsprechend den Vor-
ISOCAST 09/110 30 |ca017,0] 988 | 1100 | g9 30 | 30-39| 0-3 | ihiften der Petrochemie

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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BRAND 583%| E5 5 GICE: 52 |&5EE 333
TYPE Sx@m | <& MO 2@ |30 - fafal
nach
Vorbe-
Al O, Fe,0; g/em® °C hpnlinns N/mm? | Itr/100 kg mm
°C

I  FEUERLEICHT- und ISOLIERMORTEL  (Trockenmértel)

ISOMIX 30/140 30 1,25 1400 50 — 60 0-06 'rll'(raonckenmbrtel zum Vermauern von Feuerleichtstei-
POROMIX 18/135 M 18 | ool 140 | 1350 25 | 0-05

) Trockenmortel zum Verlegen von Isoliersteinen
POROMIX 15/130 P 15 1,1 2,10 1300 30—-40 | 0-0,5 Bedarf ca. 150 kg pro 1000 NF 2
POROMIX 09/105 P 15 0,85 1050 150 0-0,5

_ ISOLIERDICHTMASSE (versiegelung)

- 60 hochwertige, temperaturbesténdige, elastische Ein-
ISOPOL 300 SR 1,28 bis Komponenten-Dichtungsversiegelung auf Silikonba-
+ 280 sis

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE Eé’&? éﬁﬁ QS& 33£ Q(D(D 558
nach
Vorbe-
ALO, Fe,0; g/em’ °C harj’éluzg N/mm® | 1tr/100kg | mm
°C
N  ISOLIERBETONE
<30 110 I Isolierbeton auf Basis Perlite/Leichtschamotte; Vib-
POROCAST 07/125 39 ; 0,65 1250 800 1,0 48 — 52 0-5 . ’
Ca0 19,0 rieren
1000 1,0
POROCAST 06/110 P 30 £ 0,60 1100 119 U4t 87 —93 0-4 |isolierende Feuerleichtbetone entsprechend den
Ca0 21,0 815 0,7 . )
70 110 1.0 Vors?hl;:tten dt;rt Petrochemie (Exxon IP 19.3.3 type 1
POROCAST 05/110 P 29 Ca0 25.0 0,53 1100 815 07 85—-105| 0-4 |verylight weight)
5,0 120 1-2 . - N
POROCAST 05/110 V 10 Ca0 27,0 0,55 1000 800 1-9 80 0-2 | lIsolierbeton auf Vermikulitbasis; GieRen
31 2,5 0,65 950 110 1,2 75 0-4 eisenarmer Isolierbeton auf Basis Vermikulit / Perlit
4,0 110 1,6
POROCAST 06/100 39 Ca0 23,0 0,62 1000 800 1,5 90-110| 0-6 |Isolierbeton auf Basis von Leichtrohstoffen
MgO 8,5 1000 1,5
9,0
POROCAST 05/100 V 21 Ca025,0| 0,50 1000 60 — 80 0-1 |lIsolierbeton auf Vermikulitbasis; GieRen, Stampfen
MgO12,0
2,0 150 — . . . .
POROCAST 04/100 39 Ca0 24,0 0,40 1000 160 0—-4 |lIsolierbeton auf Basis von Leichtrohstoffen, Gielken
4.5
POROCAST 03/105V 10 Ca0 21,5 0,30 1050 110 0,1 1,?:,?0_ 0-6 | Warmedammleichtbeton auf Vermiculitbasis
MgO 8,5

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE SeA | < MO & 2Em |30 offalal
nach
3 g Vorbe- )
AL O3 Fe,05 g/em C redlbng N/mm 1tr/100 kg mm
°C
N MAGNESIT  (Ksmungen)
<0,3 <0,4 Kohlenstoffarmer natlrlicher Sintermagnesit
PYROMAG 88 SM MgO >88 | CaO 2.5 Kornraumgew. 3,25 3-14 EErelmed]
PYROMAG 90 TA Mgo 90 | . >° . 0-15 | Schwefelarmer Sintermagnesit

Kaustisch gebrannter Magnesit auf Basis kristalliner

L und kryptokristalliner Rohmagnesite. Sehr aktives
PYROMAG 85 OTS MgQREs 8 Sehifidionte0:65 Magnesiumoxid, dessen Haupteinsatzgebiet in der

Herstellung von Schleifsteinen liegt.

PYROMAG 80 K MgO 81 0.9 Schiittdichte 0,65 kaustisch 'gebrannter Magnesit fur die Herstellung
von FulRbdden
o kaustisch gebrannter Magnesit fur die Herstellung
PYROMAG 80 OK MgO 83 0,9 Schittdichte 0,65 von Fulbaden
- kaustisch gebrannter Magnesit mit leicht braunlicher
PYROMAG 78 OK MgO 78 2,0 Schittdichte 0,65 Eoiho e Hersiallire von Fuileden
PYROMAG 75 KG MgO 78 17 Schiittdichte 0,88 kaustisch gebrannter Magnesit fur die Herstellung

von MagnesiafuRbéden

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.
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TYPE Sem | <=F MO o E2m (MO0 mAA
nach
3 g Vorbe- 5
Al O, Fe,0; g/cm C hpnlinns N/mm-~ | 1tr/100 kg mm
°C
MAGNETIT (Kérnungen
(]
e
()
5
5 29
= 0
S |ec
EZ | &°3| g
3 le | E2¢ R
Ex2|2%2| 250
=" O © O M © 5
¥@O0O | woQ | TITA
SiO; Fe g/cm? g/cm? Mohs
PYROFER 70 0,65 70 5.1 3.1 55 0z
PYROFER 65 41 65 4,8 3,1 55 0 -8 | kantig gebrochene Kérnung von Magnetit zur Her-
stellung von Schwerbetonen, insbesondere fiir Form-
PYROFER 65 3,0 65 4,8 2,9 55 0-20 |teile in Warmespeicherdfen
PYROFER 60 10 60 4,4 2,7 5,5 0-30

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unterliegen herstellungs- und formatabhangigen Schwankungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigenschaften und Werte herangezogen werden.



Anmerkung Note Observation

Die technischen Daten sind mittlere Anhaltswerte und The technical data represent average values estab- Les données techniques répresent des valeurs

werden nach DIN-Prifverfahren ermittelt. Sie unter- lished by DIN test procedures. They are liable to nat- moyennes de référence selon des méthodes d’essai

liegen herstellungs- und formatabhangigen Schwan- ural deviations, depending on production and shape, DIN. Elles sont soumises a des fluctuations natu-

kungen und kénnen nicht als zugesicherte Eigen- and they are not to be cited as guaranteed properties relles dépendant de la fabrication et du format, et ne

schaften und Werte herangezogen werden. or values. peuvent étre citées comme des propriétés ou des va-
leurs garanties.

Stand: 29.04.2016

L. & F. PETERS GmbH //
Feuerfeste Erzeugnisse

KarlstralRe 9

D -52249 Eschweiler

Tel. : +49-(0)2403-8010 33

Fax : +49-(0)2403-8010 34
E-Mail : vertrieb@peters-feuerfest.de




